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INSTRUKCJA OBStUGI

Maszyna zostata zaprojektowana do uzytku domowego.

WAZNE UWAGI BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy z maszyna nalezy przestrzegac ponizszych zasad bezpieczenstwa.
Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi zanim zaczniesz korzysta¢ z maszyny.

A UWA GA - aby unikng¢ porazenia pragdem:

Nigdy nie zostawiaj maszyny podigczonej do pradu. Zawsze odigczaj maszyne od
pradu po skonczonej pracy i przed czyszczeniem.

A UWAGA- nalezy przestrzegac ponizszych zasad bezpieczenstwa :

1.Maszyna to nie zabawka. Nie pozwalaj, aby dzieci przebywaly w bezposredniej
bliskosci pracujgcej maszyny.
2.Uzywaj maszyny tylko do celéw, do ktérych jest ona przeznaczona. Uzywaj tylko te
akcesoria dodatkowe, ktére sg zalecane przez producenta maszyny.
3.Nigdy nie pracuj na maszynie, ktéra ma uszkodzony kabel lub wtyczke, lub gdy maszyna
dziata nieprawidtowo, lub gdy spadta na podtoge, lub doznata uszkodzehn mechanicznych,
lub zostata zalana wodg. We wszystkich tych przypadkach oddaj maszyne do
autoryzowanego serwisu w celu sprawdzenia, regulacji lub naprawy.
4.Dopilnuj, aby otwory wentylacyjne maszyny byty odstoniete.
Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne w maszynie i pedale z zalegajgcego kurzu,
resztek nitek i materiatéw.
5.Nie wrzucaj do $srodka maszyny zadnych przedmiotow.
6.Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.
7.Nie pracuj na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub tam gdzie podawany jest
tlen.
8.Po zakonczonej pracy, przestaw wigcznik na pozycje "wytaczony" (symbol O),
a nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.
9.Nie ciggnij za kabel. Aby wyja¢ wtyczke, chwy¢ za wtyczke.
10. Trzymaj palce z dala od ruchomych czesci. W szczegoélnosci uwazaj na
igle maszyny.
11.Zle dobrana plytka $ciegowa moze byé przyczyna pekniecia igly.
12.Nie prébuj szy¢ tepymi lub zgietymi igtami.
13.Nie ciagnij za materiat podczas szycia. Ustnieje niebezpieczenstwo ztamania igty.
14.Wytacz maszyne (symbol O), gdy wykonujesz operacje: nawlekania igty, wymiany
igly, wymiany szpulki, wymiany stopki, oliwienia mechanizméw igielnicy.
15.Zawsze wyjmij wtyczke maszyny z gniazdka, gdy zdejmujesz obudowe maszyny
w celu przeprowadzenia smarowania lub naprawy lub regulacji mechanizmaéw
wewnetrznych maszyny.
16. Postepuj ostroznie z kontrolerem. Nie rzucaj go na podtoge. Nie ktadz na kontroler
zadnych przedmiotéw i nie przykrywaj go folig lub materiatem.
17.Przenos maszyne chwytajac za raczke.
18.Nie zostawiaj maszyny lub walizki na storicu. Nie przechowuj maszyny w miejscu, gdzie
jest goraco lub wilgotno.
19.Maszyna nie jest przeznaczona do obstugi przez mate dzieci.
20.Mate dzieci w poblizu maszyny powinny przebywac¢ pod nadzorem dorostych.

NIE WYRZUCAJ INSTRUKCJI

Naprawy maszyny powinien dokonywaé autoryzowany serwisant.
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POKRYWA

Zawsze przykrywaj maszyne pokrywa, gdy
nie jest uzywana.

Instrukcje obstugi mozna przechowywac w
specjalnym zagtebieniu pokrywy.

Pozostaw wkiadki styropianowe znajdujace
sie wewnatrz pokrywy.




PODLACZANIE MASZYNY

UWAGA: Ryzyko porazenia

pradem elektrycznym.
Nigdy nie zostawiaj wigczonej maszyny bez
nadzoru. Po skonczonej pracy zawsze odtacz
maszyne od pradu.

UWAGA: Ryzyko porazenia

pradem elektrycznym.
Nie ciagnij za kabel. Aby wyja¢ wtyczke z
gniazdka ciggnij za wtyczke.

1. Postaw maszyne na stabilnym stole.

2. Podtacz kabel zasilajgcy do maszyny
wktadajgc wtyczke do gniazdka maszyny.

3. Podiacz kabel do gniazdka "w Scianie”.

4. Wiacz przycisk zasilania.

5. Zapali sie lampka os$wietlajgca pole
pracy maszyny.

6. Aby roztaczyc¢ nalezy przestawi¢ przycisk
zasilania na symbol O, a nastepnie wyjg¢
wtyczke z gniazdka "w Scianie".

KONTROLER NOZNY

Kontroler nozny umozliwia start, stop oraz kontrole predkosci szycia.

Jezeli kontroler jest podtgczony, przycisk start/stop nie dziata. (strona 8)

1. Ustaw wigcznik zasilania na symbol O.

2. W6z wtyczke kontrolera do okragtego

gniazdka maszyny.

. Pot6z kontroler na podtodze.

. Wigcz maszyne przyciskiem zasilajacym.

. Zapali sie lampa oswietlajgca pole

pracy maszyny.

6. Im mocniej naci$niesz na pedat, tym
szybciej maszyna bedzie szyta. Aby
zatrzymac¢ maszyne nalezy zwolnic¢
nacisk na pedat.

(G2~ V)
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Uwaga: Ryzyko pozaru lub
porazenia pragdem elektrycznym.

1. Pedal nalezy podtgcza¢ do maszyny, gdy
wytacznik maszyny jest w pozycji OFF.

2. Z pedatem nalezy obchodzi¢ sie ostro-
znie. Nie rzucac¢ go na ziemie. Nie ktas¢
na pedale zadnych przedmiotéw.

3. Uzywaj tylko pedatu oryginalnego od tej
maszyny.




AKCESORIA

Akcesoria znajdujg sie w pojemniku na
akcesoria (patrz strona nastepna).

~NOoO oA WNBRE

8.
9.
10.

11.

. Paczka igiet

. 4 szpulki (jedna jest w maszynie)

. Szczoteczka

. Rozpruwacz

. Srubokret

. Srubokret do plytki Sciegowej

. Naktadka na szpulke (znajduje sie

na maszynie)

Stopka owerlokowa (C)
Stopka do Sciegu Slepego (D)
Stopka do suwakow (E)
Stopka do dziurek

12. Stopka standardowa (A)

STOLIK DODATKOWY

Jezeli jest taka potrzeba, mozesz
zamontowac dodatkowy stolik
powiekszajacy pole pracy.

1. Usun stolik pudetkowy (patrz strona
nastepna).

2. Rozstaw nogi stolika dodatkowego.

3. Wsun stolik dodatkowy zgodnie z

rysunkiem obok.
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STOLIK PUDELKOWY ——

a. ZDEJMOWANIE STOLIKA
Zaczep palec za dolng lewa krawedz
stolika i wysun stolik w lewo. Aby wiozy¢
stolik na miejsce, przesun go w prawo.

b. OTWIERANIE PUDELKA
Obro6¢ pokrywe w kierunku do siebie
i w dét, zgodnie z rysunkiem obok.

WYMIANA STOPK]|
SCIEGOWEJ

Stopka Sciegowa powinna by¢ dobrana do
rodzaju Sciegu lub rodzaju pracy.

A Ryzyko skaleczenia igta.
Stopke nalezy wymieniac przy wytgczonej
maszynie.

A. Wymiana stopki sciegowej

1. Krecac kotem pasowym do siebie
ustaw iglte w gornej pozyciji.

2. Podnie$ stopke dzwignig stopki.

3. Aby zdjac stopke nacisnij guzik
znajdujacy sie z tytlu uchwytu stopki.

4. Aby zatozy¢ stopke potdz stopke
pod uchwytem zgodnie z rys. 4.

5. Opus¢ dzwignie stopki tak, aby stopka
zatrzasneta sie w uchwycie.

B. Zdejmowanie uchwytu stopki
Aby zamontowac na maszynie stopki
Sciegowe przykrecane, konieczne jest
zdjecie uchwytu stopki.
1. Zdejmij stopke.
2. Poluzuj srubke uchwytu stopki
i zdejmij uchwyt stopki.
3. Zaktadajac uchwyt na miejsce, przesun
go maksymalnie do gory.
4. Dokre¢ srubke uchwytu stopki.




WYMIANA IGLY

Dobieraj typ i rozmiar igly w zalezno$ci od
rodzaju szytego materiatu.

ARYZYKO SKALECZENIA.
Podczas wymiany igty maszyna powinna
by¢ wylaczona.

1. Krecac kotem pasowym do siebie,
ustaw igte w gornej pozyciji.
. Poluzuj Srubke uchwytu igty.
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3. Wyjmij igte.

4. Umies¢ nowa igte w uchwycie, ptaska
powierzchnig do tytu (rys.4) i wepchnij ja
do oporu do gory.

5. Dokre¢ Srubke uchwytu igty.

a. Nie wolno uzywac zgietych lub tepych
igiet. Zalecamy wymiane igty na nowa po

kazdych 10 godzinach pracy.

TABELA: MATERIAL, NIC, IGLA

Grubos¢ nici i igly nalezy dobra¢ do grubosci szytego materiatu.

Rodzaj materiatu Grubos¢ nici Grubosc igty

Cienki - zorzety, Ctn #80-100

organzy, tafty, Silk 60 - 80 9/70-11/80

jedwabie.... Syn 80-100

Sredniej grubosci - len, Ctn 50- 80

dzianiny pique, bawetna, Silk 50 11/80-14/90

satyna, sztruks, aksamit Syn 50- 80

Gruby - gabardyna, Ctn 40- 50

tweed, dzins, sztruks Silkk 50 14/90-16/100
Syn 50- 60

Elastyczny - wszelkie Syn 50- 80 11/80-14/90

dzianiny, trykoty, Silkk 50 specjalna igta

spandex, jersey do dzianin

Stosuj igty potptaskie systemu 705H.



OBSLUGA MASZYNY

A.PRZYCISK START/STOP

Po nacisnigcu przycisku start/stop maszyna zacznie powoli szy¢, a po chwili
przyspieszy. Po kolejnym naci$nieciu maszyna sie zatrzyma.

LAMPA KONTROLNA
Zielone Swiatto - Maszyna gotowa do pracy.

Czerwone $wiatto - Maszyna nie jest gotowa do pracy (podniesiona stopka lub czujnik

automatycznej dziurki schowany).

Maszyna nie da sie uruchomi¢ nawet jak nacisniemy przycisk start/stop.

Informacja:

Jezeli kontroler nozny jest podtgczony, przycisk start/stop nie dziata.

B. PRZYCISK COFANIA

Jezeli przytrzymamy ten przycisk wcisniety,
to maszyna bedzie powoli szyta do tytu

i zatrzyma sie, gdy zwolnimy przycisk.

Uwaga:

Jezeli podtgczony jest pedat, to po wcisnieciu
przycisku maszyna bedzie szyta do tytu,

ale po jego zwolnieniu maszyna zacznie
szy¢ do przodu.

C. PRZYCISK WOLNEGO SZYCIA

Jezeli podczas szycia wcisniemy ten guzik,
to maszyna zwolni. Po kolejnym naciénieciu
maszyna przyspieszy.

D. SUWAK REGULACJI PREDKOSCI
Aby przyspieszy¢ nalezy przesung¢ suwak
w prawo, aby zwolni¢ nalezy przesung¢
suwak w lewo.

Uwaga:
Jezeli pedat jest podtgczony, suwak
okresla gorny limit predkosci.




E. IGEA GORA/DOL

Po nacisnieciu igta podniesie sie do gory,
jezeli byta na dole lub opusci sie w dét,
jezeli byta w gorze.

F. DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI
Dzwignia stuzy do podnoszenia lub
opuszczania stopki.

Uwaga: Maszyna nie zacznie szy¢ dopoki
nie opuscimy stopki.

G. SUWAK OPUSZCZANIA ZABKOW

Do normalnego szycia suwak powinien by¢
po prawej stronie. Wtedy szyty materiat jest
przesuwany przez zgbki. Aby wytaczyc¢
zgbki nalezy przesung¢ suwak w lewo.
Wtedy mozemy przesuwac materiat reka i
wykorzysta¢ maszyne do haftowania,
pikowania lub cerowania.

H. OBCINACZ NITKI
Obcinacz stuzy do obciecia nitki na koricu
SZWU.
1. Podnies stopke i przesun materiat
z nitka do tytu.
2. Poprowdz nitke przez obcinacz.
3. Pociagnij nitke do przodu, aby ja obciac.

l. GORNA POKRYWA
Aby otworzy¢ pokrywe nalezy jg podnies¢
chwytajgc po prawej stronie.

J. KOLO PASOWE

Koto pasowe stuzy do opuszczania lub
podnoszenia igty. Kotem nalezy kreci¢ w
kierunku "do siebie".




WYBIERANIE SCIEGOW

Maszyna posiada 14 Sciegow.

A. PRZYCISKI WYBORU SCIEGOW
Aby wybra¢ Scieg nalezy nacisna¢
odpowiedni przycisk. Wybrany Scieg
zostanie pods$wietlony czerwong dioda.
Maszyna automatycznie dobierze gestosé
i szerokosc¢ optymalng dla danego Sciegu.
Parametry te mozna zmieni¢ recznie.

B. WSKAZNIK GESTOSCI/SZEROKOSCI
Na wyswietlaczu pojawia sie wartosé
ustawionej gestosci lub szerokosci Sciegu.
Po wybraniu rodzaju $ciegu wyswietlacz
pokazuje gestosc.

C. PRZYCISK SZEROKOSCI SCIEGU

Przycisk stuzy do ustawiania szerokosci @
Sciegu.

Nacisnij “-” lub “+”, aby ustawi¢ szerokos¢. W
przypadku Sciegéw stebnowych, przycisk

stuzy do ustawiania pozycji lewo-prawo igty. /
(L&dd) ddad

“«n

przesuniecie igly w lewo, “+” w prawo. o

D. PRZYCISK GESTOSCI SCIEGU ®
Przycisk stuzy do zmiany gestosci (dtugosci)
Sciegu. - +

“-" zageszczanie, “+" rozrzedzanie

E. PRZYCISK RYGLOWANIA SZWU
Funkcja ryglowania poczatku i korica szwu (patrz str.17)

Wyswietlacz pokazuje parametry sciegéw wyskalowane w milimetrach. Jezeli dany
parametr osiggnie wartos¢ graniczng maszyna wyda sygnat dzwiekowy. Niektére
Sciegi charakteryzujg sie statymi parametrami i nie mozna ich zmieniac.

Uwaga:
Przyciski wyboru $ciegu nalezy naciska¢ delikatnie opuszkiem palca. Nie powinno sie ich
naciska¢ za pomoca twardych przedmiotéw lub paznokciem.
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REGULACJA NAPREZENIA
NITKI

Jezeli uzywamy tej samej nitki gérnej i nitki
dolnej, to ustawienie pokretta na AUTO
zwykle daje prawidtowe naprezenie nici.

W przypadku, gdy naprezenie nitki nie jest
prawidiowe, nalezy ustawic¢ pokretto w innej
pozyciji.

A. Prawidtowe naprezenie nitki
Wigzanie nitki gérnej i dolnej powinno
przebiegac w srodku grubosci materiatu.

B. Jezeli nitka dolna widoczna
jest na wierzchu materiatu, obro¢
pokretto w lewo (-).

C. Jezeli nitka gérna widoczna
jest od spodu materiatu,
obroc¢ pokretto w prawo (+).

D. Naprezenie dla Sciegu zigzag

W przypadku Sciegu zigzag zaleca sie
poluzowanie gornej nitki, tak aby byta ona
widoczna po lewej stronie materiatu.
Dzieki temu prawa strona bedzie
tadniejsza.

Wskazowka

Jezeli szew wyglada jak na rysunku obok, tj.
od goéry wyglada normalnie, a od dotu
petelkuje, to najbardziej prawdopodobna
przyczyna jest btedne nawleczenie gornej
nitki. Wtedy nalezy catkowicie usuna¢ gorna
nitke i ponownie jg nawlec zgodnie z
instrukcja na str. 14.

1




SZPULKA

A. WYJMOWANIE SZPULKI

1. Pociagnij zatrzask w prawo i zdejmij
ostone szpulki.

2. Wyjmij szpulke.

B. NAWIJANIE NITKI NA SZPULKE

. Otworz gorng pokrywe i zdejmij naktad-

ke ze stojaka na nici.

2. W6z szpulke do nawijarki, tak aby
metalowy zatrzask znalaz} sie w nacieciu
szpulki. Przesun trzpien nawijarki razem
ze szpulkg w prawo.

3. Witéz szpulke z niémi na stojak na nici.

N

Zaldz naktadke na trzpien stojaka na nici.

a: Naktadke wktadamy normalnie lub do
gory nogami w zaleznos$ci od wielkoSci
szpulki z ni¢mi.

4. Trzymajac nitke obiema rekoma,
przeciagnij nitke przez zaczep "1".

5. Przeciggnij nitke przez drugi zaczep
zgodnie z rysunkiem 5.

6. Poprowadz nitke pod ptytkg naprezacza,
a nastepnie poprowadz nitke pod
talerzykiem naprezacza zgodnie z
rysunkiem 6.

i

7
=
7
7
—
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7. Owin nitke 4-5 razy dookota szpulki
w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
zegara.

8. Poprowadz nitke pod metalowa ostong
nawijacza i obetnij nitke.

9. Uruchom maszyne przyciskiem start/stop
lub za pomoca kontrolera noznego.

10.Nawijarka przestanie nawija¢ automa-
tycznie, gdy szpulka bedzie petna.
Utnij nitke. Przesun trzpien nawijarki
razem ze szpulka w lewo. Zdejmij szpulke
z nawijarki.

C. WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

1. WiH6z szpulke do bebenka, tak ze
ciagnac za nitke szpulka obraca sie
przeciwnie do ruch zegara.

2. Przeciagnij nitke przez zaczep (a).

3. Poprowadz nitke w szczelinie do konca.
Na konicu szczeliny jest n6z, ktdry obetnie
nitke.

4. Zatdz ostone szpulki. Najpierw w6z
lewg krawedz ostony, a nastepnie opus¢
prawa strone ostony.

Uwaga:

Aby rozpocza¢ szycie nie trzeba wyciggac
dolnej nitki na gére. Sposob wyciagania nitki
dolnej na gére opisany jest na stronie 15.
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NAWLEKANIE NITKI

A.
1.
2.

[EEY

AORhWNEREQO

1C]

[A]
PRZYGOTOWANIE MASZYNY @@ é)"
Podnies stopke Sciegowa. '9
Ustaw igte w gornej pozycji za ~
pomoca przycisku 2 (igta musi by¢

w gornej pozycji, gdy uzywasz o
automatycznego nawlekacza.)

. ZALOZENIE SZPULKI Z NICMI 10
NA SZPULOWNIK
Otwoérz gérng pokrywe. % - —
. Unie$ do gory trzpien szpulownika. ’ 9
. Zdejmij nasadke z trzpienia. Zat6z —]
szpulke z ni¢émi na trzpien. % =
3. Zablokuj szpulke z ni¢émi za pomoca ) ‘_
nasadki. i M
a: Nasadke mozna zatozy¢ na dwa 9 @
sposoby w zaleznosci od wielko$ci szpulki. ]
—p .
. NAWLEKANIE GORNEJ NITKI (rys. c) ; _
. Trzymajac nitke dwoma rekami przetdz nitke przez element 1.
. Poprowadz nitke w dot i przetdz nitke przez blaszke 2.
. Prowad? nitke w szczelinie do punktu 3 i dalej w dot.
. W punkcie 4 poprowadz nitke w szczelinie do gory.
. W punkcie 5 zawrd¢ i prowadz nitke w szczelinie ponownie

w dot.

. Prowadz nitke dalej w dot.
. Przewlecz nitke przez drucik - przelotke przy uchwycie igly.
. Przewlecz nitke przez oczko w igle w kierunku od przodu do tytu.

Na nastepnej stronie jest instrukcja obstugi nawlekacza igty.
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D. NAWLEKACZ IGLY

A OSTRZEZENIE

Nie wolno kreci¢ kotem pasowym, gdy
dzwignia nawlekacza jest opuszczona.

Uwaga: Nawlekacza mozna uzywac tylko z
igtami o grubosci 11/80 - 16/100 i niémi o
grubosciach 50-100.

1. Pociagnij za nitke w dot, tak aby koniec
nitki znalazt sie przy krawedzi obudowy
maszyny. Opus¢ stopke.

Sprawdz czy igta jest w gorze.
Jezeli nie, to podnies igte naciskajac
przycisk "up-down".

2. Opus¢ dzwignie nawlekacza.

Dzwignia zatrzyma sie w dolnej pozyciji.
Haczyk nawlekacza przejdzie przez oczko
wigle.

3. Poprowadz nitke przez prowadnik (a) i
pociggnij nitke w prawo.

4. Poprowadz nitke przez prowadnik (b).
Nitka zaczepi sie o haczyk (c).

5. Poprowadz nitke do obcinacza na
obudowie i utnij nitke.

6. Nacisnij dzwignie nawlekacza w dét
i zwolnij dzwignie. Haczyk nawlekacza
cofnie sie przewlekajac nitke przez oczko.

7. Wyciagnij nitke za igta.

8. Podnies stopke i wyciagnij gorna nitke tak,
aby odcinek nitki za igtg miat dtugos¢ ok.
10 cm.

JEZELI CHCESZ WYCIAGNAC DOLNA

NITKE NA GORE

Wycigganie dolnej nitki w tym modelu

maszyny nie jest konieczne.

Jezeli jednak chcesz jg wyciggnag, to

mozesz to zrobi¢ nastepujgco:

1. Wi6z szpulke do bebenka i poprowadz
nitke zgodnie z instrukcjg na str. 13, ale
nie odcinaj nitki.

2. Podnies stopke.

3. Luzno przytrzymaj reka gorna nitke
i nacisnij przycisk up-down, aby opusci¢
igte i ponownie nacisnij up-down, aby
podniesc igte.

4. Pocignij lekko gérnag nitke, aby wycia-
gna¢ dolng nitke na gore.

5. Zlap obie nitki i wyciagnij ok. 10 cm
kazdej z obu nitek.

6. Zatoz ostone bebenka (patrz str. 13).




SZYCIE

DomysInym Sciegiem po wiaczeniu maszyny
jest Scieg prosty stebnowy.

AZACHOWAJ OSTROZNOSC.
Trzymaj palce z dala od igly maszyny.
Maszyna automatycznie prowadzi materiat.
Nie ciggnij materiatu reka.

A.JAK ZACZAC | SKONCZYC SZEW

1. Sprawd? czy zatozona jest wiasciwa
stopka. Do Sciegu prostego najlepsza jest
stopka standardowa A.

2. Podtéz materiat pod stopke i opusé
stopke.

3. Trzymajac koniec gornej nitki nacisnij
guzik start/stop lub naciénij na pedat.
Trzymaj nitke przez kilka pierwszych
Sciegow.

Delikatnie kieruj materiat reka.

Predkos$¢ mozesz zmieniaé przesuwajgc
suwak predkosci reka lub naciskajac na

pedat noga.

Mozesz takze zwolni¢ naciskajac guzik z
symbolem z6twia.

4. Aby zatrzymac, nacisnij przycisk
start/stop lub zwolnij nacisk na pedat.

5. Podnies stopke.

6. Wyciaggnij materiat spod stopki i obetnij
nitki obcinaczem na obudowie.
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B. SZYCIE WSTECZ

Szycie wstecz stosuje sie w celu

wzmocnienia poczatku i korca szwu.

1. Podt6z materiat pod stopke i opusé
stopke na materiat.

2. Nacisnij i trzymaj przycisk cofania.
Ewentualnie wcisnij pedat, jezeli jest
podpiety. Przeszyj 4-5 $ciegéw do tytu.

3. Zwolnij przycisk cofania i nacisnij
przycisk start/stop (lub nacisnij pedat).
Maszyna zacznie szy¢ do przodu.

4. Na konicu szwu nacisnij i trzymaj
przycisk cofania i wykonaj 4-5 Sciegow
do tyhu.

Uwaga:
Scieg %7 ma wbudowany rygiel.
Patrz str. 19.

C. AUTOMATYCZNY RYGIEL
Mozemy aktywowac funkcje automa-

tycznego ryglowania poczatki i korica szwu.

1. Po wybraniu $ciegu, wcisnij guzik
automatycznego rygla. Dioda kontrolna
zapali sie. Nacisnij ponownie, aby
wytaczy¢ funkcje ryglowania.

2. Zacznij szyc.

Maszyna automatycznie wykona rygiel
i zacznie szy¢ wybranym Sciegiem.

3. Na koncu szwu nacisnij guzik cofania.
Maszyna wykona rygiel i zatrzyma sie
automatycznie.
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D. NAROZNIKI

. Zatrzymaj maszyne w narozniku.

2. Whij igte w materiat.
Aby opusci¢ igte, nacisnij guzik "up/down”
albo obroc koto pasowe w kierunku do
siebie. Jezeli opuscisz igte guzikiem
up/down, to maszyna od nastepnego
Sciegu bedzie zatrzymywata sie z igtg w
dole.

. Podnies stopke.

. Uzyj whitej igty jak osi, dokota ktérej
mozesz obréci¢ materiat.

5. Opusc¢ stopke i kontynuuj szycie.

=

AW

E. SZYCIE GRUBEGO MATERIAtU
Stopka maszyny moze mie¢ problem, aby
samoczynnie pokonaé zgrubienie materiatu.
W takim przypadku nalezy maszynie poméc
w nastepujacy sposob:

1. Podnies stopke.

2. Wcisnij maty guzik blokady obrotu na
stopce standardowej i opus¢ stopke.

3. Zacznij szy¢.

Stopka z wigczong blokada obrotu tatwiej
pokonuje zgrubienia materiatu.

a. Jezeli materiat jest tak gruby, ze nie
miesci sie pod podniesiong stopka, to
mozesz stopke podnies¢ jeszcze wyzej
pchajac dzwignie stopki ku goérze.

F. PRZESZYWANIE ZAKELADEK

Aby zapewnic réwny Scieg podczas
przeszywania zaktadek, kieruj materiat za
pomoca rak.

G.ZAPASY

Aby utatwi¢ szycie w rownej odlegtosci
odbrzegu materiatu, na ptytce Sciegowej
naniesione sg znaczniki oznaczone
liczbami. Liczby oznaczajg odlegtos¢
znacznika od centralnej pozyciji igty.

18




SZYCIE STEBNOWKA

Wybor $ciegu prostego (stebnéwki)
dopasowujemy do rodzaju tkaniny i zadania.

% Centralna pozycja igly

% Pozycja igly z lewej strony

/ Centralna pozycja igly z automatycznym

ryglem

Standardowa stopka (A)

A
1.
2. Trzymaj gorna nitke luznom i zacznij szy¢.

. Scieg prosty - stebnéwka

Umies¢ tkanine pod stopka i opusé ja.

Tkaning mozesz bardzo delikatnie
kierowac¢podczas szycia.

. Dotartszy do konca szwu, zatrzymaj sie.
. Podnies stopke do gory i utnij nitke.

. Scieg prosty (stebnéwka) z ryglem

. U?nieé(': tkanine pod stopka i opus¢ ja.
. Trzymaj gorna nitke luzno i zacznij szy¢.

Maszyna przeszyje 4-5 Sciegéw do
przodu i nastepnie 4-5 Sciegow do tyhu,
po czym bedzie szy¢ regularnie do
przodu.

. Kiedy dojdziesz do konca szwu, nacisnij

guzik cofania.

Maszyna przeszyije kilka $ciegéw do tytu,
kilka Sciegéw do przodu i zatrzyma sie
automatycznie.

. Podnies stopke do gory i utnij nitke.
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SCIEG ZIGZAG msssmm

Zardéwno gestosc jak i szeroko$¢ Sciegu
zigzag moze by¢ regulowana w sposo6b
ptynny za pomocg guzikow do regulacji
gestosci i szerokosci sciegu.

§ Zigzag: Stopka standardowa (A)

Zigzag stosowany jest do mocnhego
zszywania dwoéch fragmentéw materiatu,
do obrzucania, do naszywania aplikacji i
do ozdobnego haftowania.

SCIEG "TROJSKOK" —

Scieg stosowany do szycia materiatéw
elastycznych, do wszywania taSm
elastycznych, do obrzucania dzianin.

= Trojskok
Stopka standardowa (A)

A. Wszywanie tasmy elastycznej
Tasme nalezy delikatnie naciagac reka
podczas szycia.

B. Obrzucanie

Scieg zalecany do obrzucania dzianin. Igta
powinna whija¢ sie na krawedzi materiatu,
patrz str. 22.

WOLNE RAMIE

Po zdjeciu stolika pudetkowego uwalniamy
ramie maszyny, co umozliwia szycie w
trudnych miejscach takich jak rekawy i
nogawki.

Na str. 6 opisane jest jak zdjg¢ stolik
pudetkowy.
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SCIEG ELASTYCZNY

Oba ponizsze Sciegi sg mocne
(mocniejsze od Sciegu stebnowego) i
jednoczes$nie elastyczne. Mozna je
stosowac do zszywania dzianin, ale
takzedo zszywania grubych materiatow.

# Scieg stebnowy potrojny

b
}g Scieg sznureczkowy
(Igta w pozycji sSrodkowej)

Stopka standardowa (A)
Do szycia dzianin zaleca sie stosowanie

specjalnych igiet do dzianin.

a. Kurtka b. Spodnie

c. Torba d. Kieszen

SCIEG MUSZELKOWY —

Scieg muszelkowy
Stopka standardowa (A)

Scieg muszelkowy stuzy do wykanczania
brzegéw ubran lub serwetek i obruséw.

1. Wykonaj przeszycie.
2. Wytnij materiat nozyczkami, tuz przy
Sciegu uwazajac, aby nie przecia¢ nitki.
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SCIEGI
OBRZUCAJACE

A. STOPKA OWERLOKOWA

S £

Stopka owerlokowa (C)

Przytéz brzeg materiatu do prowadnika
stopki owerlokowej, tak aby igta wbijata sie
na krawedzi materiatu.

a. Ten Scieg zabezpiecza przed pruciem
brzeg materiatu.

b. Ten Scieg taczy w sobie dwie funkcje:
zabezpiecza brzeg przed pruciem i
jednoczesnie posiada duzg wytrzymatosé
i nadaje sie do zszywania materiatéw.

A OSTRZEZENIE

Stopke owerlokowg mozna uzywac tylko z
dwoma wymienionymi $ciegami. Nie nalezy
takze zmniejsza¢ domysinej szerokosci
Sciegu, poniewaz igta moze uderzy¢ w
prowadnik stopki stwarzajac
niebezpieczenstwo skaleczenia.

B. STOPKA STANDARDOWA

Stopka standardowa (A)

Podtéz materiat pod stopke tak, aby igta
uderzata na krawedzi materiatu.

d. Wybierz Scieg zigzag, gdy szerokosc
Sciegu ma by¢ mata (do 4 mm).

e. Wybierz Scieg trojskok, aby
zabezpieczy¢ brzeg materiatu przed
pruciem lub do szycia materiatéw
elastycznych.

C. WSKAZOWKA:

Mozesz takze przeszy¢ w pewnym
oddaleniu od krawedzi materiatu, a potem
przycig¢ materiat wzdtuz szwu.

Uwazaj, aby nie przecig¢ szwu
nozyczkami.
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Scieg $lepy jest niewidoczny po prawej
stronie materiatu.

J" Blind Hem Stitch
Stopka do Sciegu Slepego (D)

1. Zt6z materiat jak na rysunku obok.
a. materiat gruby lub Srednio gruby
b. materiat cienki

c. lewa strona materiatu
d. brzeg zabezpieczony $ciegiem
owerlokowym

2. Prowadnik (e) stopki utatwia réwne
prowadzenie materiatu. Potozenie
prowadnika (e) mozna regulowacé
pokrettem (f).

3. Podtuz materiat pod stopke, tak aby
igta wbijajaca sie w wierzchotki zygzaka
ledwo tapata krawedz ztozonego
materiatu (g). Ustaw prowadnik stopki
tak, aby krawedz materiatu Slizgata sie
po prowadniku.

4. Opusc stopke i rozpocznij szycie.
Wymagana jest duza precyzja.

5. Po skonczeniu szwu odwr6é materiat
na drugg strone.

c. lewa strona
h. prawa strona

/\/\/\/\/\/

@ 1cm

b
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WSZYWANIE ZAMKOW

SYMETRYCZNIE
% Scieg prosty (igta na $rodku)

Stopka do zamkéw (E)

A OSTRZEZENIE

Stopka do zamkow wspétpracuje tylko ze
Sciegiem prostym ze Srodkowa pozycja igly.
Uzycie innych $ciegdw moze doprowadzi¢
do groZznego uderzenia igty w stopke.

1. Zszyj fastryga dwa kawatki materiatu
wzdtuz otwarcia pod zamek.
a: scieg maszynowy
b: koniec szczeliny pod zamek
c: fastryga (reczna)
d: lewa strona materiatu

2. Otworz szew i rozprasuj fastryge.
Utéz zamek do gory nogami, tak aby zgbki
zamka lezaty wzdtuz szczeliny.
Przyfastryguj zamek do materiatu.

3. Zaléz na maszyne stopke do zamkow.
Zal6z uchwyt stopki z lewej strony stopki,
aby przeszy¢ prawy bok zamka lub zat6z
uchwyt stopki z prawej strony stopki, aby
przeszy¢ lewy bok zamka.

4. Przeszyj lewg strone zamka.

5. Wykonaj zakret o 90 stopni i przeszyj
prawy bok zamka. Usun fastryge i uprasuj.

24
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WSZYWANIE ZAMKOW
NA ZAKLADKE

/

%/ Scieg prosty (igta na $rodku)
Stopka do zamkoéw (E)

A OSTRZEZENIE

Stopka do zamkow wspotpracuje tylko ze

Sciegiem prostym ze srodkowa pozycja igtly.

Uzycie innych Sciegébw moze doprowadzic¢
do groznego uderzenia iglty w stopke.

1. Zszyj fastryga wzdtuz otwarcia na
zamek.

a: Scieg maszynowy,

b: Koniec otwarcia,

c: Fastryga

d: Lewa strona materiatu

2. Lewa zaktadke zaprasuj wzdtuz fastrygi.
Prawg zaktadke zaprasuj wzdtuz linii
odlegtej 3mm od linii fastrygi.

3. Witéz stopke do zamkdéw do maszyny.

« Uchwyt stopki przymocuj z lewej strony
stopki, aby przeszy¢ prawy bok zamka.
Uchwyt stopki przymocuj z prawej strony
stopki, aby przeszy¢ lewy bok zamka.

4. Przeszyj lewg strone zamka.

5. Wykonaj zakret o 90 stopni, przejedz na
druga strone zamka, przeszyj prawy bok
zamka.

6. Zatrzymaj ok. 5cm od suwaka zamka.
Wypruj fastryge, przesun suwak za
stopke Sciegowa i dokoncz szycie
prawego boku zamka.

A. WSKAZOWKA: JAK OMINAC SUWAK

1. Zatrzymaj szycie tuz przed suwakiem.

2. Opus¢ igte guzikiem "up-down".

3. Podnies stopke i przesun suwak poza
stopke.

4. Opusc¢ stopke i szyj dalej.

a. Suwak

N
S
3
3
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DZIURKI GUZIKOWE =
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Dostepne sa dwa rodzaje dziurek.

Dziurka prostokatna do cienkich
i Srednich materiatow.

& Dziurka z oczkiem do grubych

° materiatow.

Stopka do dziurek

1. Zaznacz poczatek i dlugos¢ dziurki o
na materiale.

2. W16z guzik w stopke.
* Mozesz nie wktada¢ guzika i ustawi¢

suwak stopki na odlegtos¢ réwng
Srednicy guzika powiekszong o jego
grubos¢.

a = Srednica guzika + grubos¢ guzika

| S—

=

3. Przewlecz goérna nitke przez otwor w
stopce i wyprowadz nitke pod stopka na
lewo.

4. Podtdz materiat pod stopke tak, aby
indeksy na stopce zgraly sie z
narysowanym na materiale krzyzykiem.
Opus¢ stopke.

5. Opus¢ ramie czujnika dziurki.

Uwaga: Maszyna nie da sie uruchomic
dopoki nie ustawisz czujnika dziurki we
wiasciwym potozeniu.

6. Lekko przytrzymaj nitke reka i uruchom
maszyne przyciskiem start/stop.
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7. Maszyna automatycznie wykona
dziurke i sama zatrzyma sie na koncu.

!
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8. Podnie$ stopke i obetnij nitki.
Aby wykonac kolejng takg sama dziurke,
wystarczy podnies¢ stopke i przesung¢
materiat w inne miejsce.

9. Rozcinajgc dziurke przecinakiem do
dziurek uzyj, aby przypadkowo nie
przecig¢ obszycia dziurki.

AOSTRZEZENIE

Uwazaj, aby nie skaleczyc sie
przecinakiem do dziurek.

A. MATERIALY ELASTYCZNE

Robigc dziurki na materiale elastycznym
zaleca sie podtozenie flizeliny od lewej
strony materiatu.

Wskazowka: gestos¢ dziurki mozesz
zmienia¢ guzikami gestosci Sciegu.
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APLIKACJE

3 Scieg do aplikagji

Stopka standardowa (A)

1. Przymocuj aplikacje do materiatu za po-
moc3 kleju tymczasowego lub fastrygi.
2. Przyszyj aplikacje prowadzgc scieg
dokfadnie po brzegu aplikacji.
a. Narozniki
Whij igte w narozniku przyciskiem
up-down. Podnies stopke.
Obré¢ materiat dookota whbitej igty.

PATCHWORK y
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5 Scieg patchworkowy

1777777)"

Stopka standardowa (A)

N
N

A

7

1. Zt6z dwa kawalki materiatu prawymi
stronami do siebie i zszyj je ze sobg

Sciegiem stebnowym ustawiajgc gestosc o 9
na 3mm lub wiece;j.

4
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2. Rozprasuj $cieg za pomocg zelazka.

3. Ponownie zszyj oba kawatki materiatow e _
za pomocg $ciegu patchworkowego.
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KONSERWACJA

Uwaga: Niebezpieczenstwo
porazenia pradem elektrycznym.

Przed przystapieniem do konserwacji
odigcz od maszyny kabel elektryczny.

CZYSZCZENIE

Podczas szycia pod plytkg Sciegowa
zbierajg sie wtokna z materiatéw i nici,
utrudniajgc prawidtowa prace maszyny.
Nalezy regularnie czyscic okolice chwytacza
i zabkdéw maszyny.

A. Zabki
Oczys¢ zgbki maszyny za pomoca
pedzelka lub odkurzacza.

B. Okolice chwytacza

1. Usun igte, stopke, i odkre¢ uchwyt
stopki. Usun klapke bebenka, wyjmij
szpulke. Odkre¢ Srubki mocujace ptytke
Sciegowa.

2. Podnie$ plytke Sciegowg przesuwajac ja
do goéry i w prawo.

3. Wyjmij bebenek.

4. Oczysc¢ wszystkie mechanizmy widoczne
pod ptytka Sciegowg za pomoca pedzelka
i odkurzacza.

5. W16z bebenek tak, aby zgbek (a) opart
sie na stoperze (b).

6. WOz i przykrec plytke Sciegowa.

Uwaga:

* Maszyna posiada oswietlenie typu LED.
W przypadku awarii oswietlenia nalezy
odda¢ maszyne do serwisu.

* W przypadku intensywnego uzytkowania,
maszyna wymaga oliwienia raz na rok.
Zalecamy, aby wymiane olejow i smaréw
przeprowadzat autoryzowany serwis.




WSKAZOWKI

PROBLEM PRZYCZYNA PORADA Str.
Nieprawidtowe nawleczenie nitki. Nawlecz ponownie. 14
Zrywanie Splatana nitka w bebenku. Sprawdz bebenek. 13
gornej nitki Zle wiozona igta. Wyjmij i wioz igte. 7
Za duze naprezenie nitki. Zmniejsz naprezenie. 1"
Nitka zbyt gruba lub ztej jakosci. Zmien nitke na inng. 7
Zrywanie Zle poprowadzona nitka. Nawlecz ponownie. 13
dolnej nitki Zle nawinieta nitka na szpulke. Nawin ponownie. 12
Zanieczyszczony bebenek. Oczys¢ bebenek. 29
Zle wiozona igta. Wt6z igte ponownie. 7
Maszyna Igta wygieta lub tepa. Wymien igte na nowa. 7
przepuszcza |Niewtasciwy typ igty Wymien igte na inng 7
Sciegi (elastyczny materiat). (uzyj igly do dzianin).
Zle nawleczona gorna nitka. Nawlecz ponownie. 14
Marszczenie |Zle nawleczona dolna nitka. Nawlecz ponownie. 13
materiatu Tepa igta. Wymien igte. 7
Zbyt duze naprezenie nitki. Poluzuj naprezacz. 1"
Petelkowanie  |Zle nawleczona dolna nitka. Nawlecz ponownie. 13
Zle nawleczona gorna nitka. Nawlecz ponownie. 14
Zle ustawiony naprezacz. Wyreguluj naprezacz. 1"
Zdeformowany | Zle dobrana stopka do $ciegu. Wymien stopke. 19-
Scieg Zte naprezenie nitki gornej lub dolne;j. Ustaw naprezenia obu nitek. 1"
Nawlekacz Igta nie jest w gorze. Podnies igte. 9
nie nawleka Zle wiozona igta. Popraw igte. 7
Zgieta igta. Wymien igte. 7
Zte Opuszczone zgbki. Podnies$ zgbki. 9
przesuwanie |Zta gestos¢ Sciegu. Zmien gestosc¢ Sciegu. 10
materiatu Brudny mechanizm transportu. Oczys¢ mechanizm transportu. 29
Ciagniecie reka za materiat. Nie ciggnij reka materiatu. 16
Igta uderza w stopke. Zmien stopke na wtasciwa. 19-
tamanie Igta Zle wtozona. Popraw igte. 7
igiet Zbyt cienka igta. Zaldz grubszg igte. 7
Maszyna Brud pod ptytkag Sciegowa. Oczys$¢ mechanizmy pod plytkg 29
z trudem $ciegowa.
pracuje
Wtyczka niepodtgczona do gniazdka. Podtacz wtyczke do gniazdka. 4
Wiacznik w pozycji OFF. Przesun wigcznik na ON.Przesun 4
Maszyna Szpulownik przesuniety w prawo. szpulownik w lewo.Opus¢ stopke. 12
nie szyje Podniesiona stopka. 9
Tryb wyszywania dziurki: Opus¢ dzwignie czujnika dziurki.
» Dzwignia czujnika dziurki podniesiona. 26
* Brak stopki do dziurek. Zal6z stopke do dziurek.
26
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