Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia

Przed przystgpieniem do uzywania maszyny zapoznaj sie zniniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przysztos¢ iprzechowywanie go
wdostepnym miejscu.



WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat , WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznaj sie z tg instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowej obstugi poszczegélnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO ..o

porazenia pradem elektrycznym:

1 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz

przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru.

o
AO ST RZ EZ E N | E — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej
instrukcji.

* Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw wtacznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia, a nastepnie
przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewod.

* Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania pradem przemiennym w zakresie podanym na etykiecie
znamionowej. Nie podtaczaj jej do Zrédta zasilania pradem statym lub konwertera. Jesli nie masz pewnosci,
jakim Zrédtem zasilania dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

e Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewéd lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata

upuszczona lub uszkodzona badZ miata kontakt z woda. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktow firmy Brother w celu jej sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych lub
mechanicznych.

¢ Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wylacz maszyne i odtacz jg od zZrédta zasilania.

e Transportujgc maszyne, przenos ja za uchwyt. Podnoszenie maszyny za inne czesci moze spowodowac jej
uszkodzenie lub usterke, co z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

¢ Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani nieostroznych ruchéw, ktére moga spowodowac obrazenia cielesne.




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

¢ Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory wentylacyjne sg zablokowane. Zwracaj uwage na to, aby otwory wentylacyjne
i modut sterowania stopka byty wolne od nagromadzonych skrawkéw materiatu, kurzu czy luznych kawatkéw tkaniny.

* Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na sterowniku noznym.

e Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

e Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach.

¢ Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sa substancje w aerozolu (spray) lub w ktérym jest podawany tlen.

e Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédta ciepta, takiego jak piecyk lub zelazko; w przeciwnym razie maszyna,
przewdd zasilajacy lub materiat moga sie zapali¢, skutkujac pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym.

* Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni, na przyktad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge, wywotujac obrazenia cielesne.

6 Wymagane jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas szycia:

e Zawsze zwracaj szczegblng uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czeéci. Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci

podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

* W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igly, ustaw wiacznik maszyny w pozycji
,O” w celu jej wylaczenia.

¢ Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki Sciegowej. W przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania igty.

¢ Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie ciagnij go; skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podczas szycia

swobodnego, aby nie wygiac igty i nie spowodowac jej ztamania.

7 Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

¢ Nalezy postepowac ze szczegdlng ostroznoscia w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

¢ Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci lub
wyrzuci¢. Nie wolno zezwala¢ dzieciom na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

¢ Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

8 Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

¢ Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie $wiatta stonecznego lub o
duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek,
lamp halogenowych lub innych tego typu goracych obiektéw.

* Do czyszczenia obudowy uzywaj wytacznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie stosuj do
czyszczenia benzenu, rozcienczalnika ani proszku do szorowania. Moga one uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

e Zawsze korzystaj z Instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub innych czesci w
celu zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

9 Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

e W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego wymiana u autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy Brother.

e W razie wystapienia usterki lub koniecznoéci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z tabela
rozwigzywania probleméw znajdujaca sie z tytu Instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania problemu i
przeprowadzenia samodzielnej regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwigzany, skontaktuj sie z lokalnym
autoryzowanym sprzedawcg firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriéow zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukgji.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu znajduja sie na stronie internetowej www.brother.com
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ZACHOWA] TE INSTRUKCJE.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku

domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong
sprawnoscig ruchowa, czuciowa lub umystowa (w tym dzieci) lub niedysponujace
odpowiednim doswiadczeniem i wiedza bez nadzoru lub przeszkolenia w
dziedzinie uzytkowania urzadzenia ze strony osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzadzenia,
aby nie dopuscic¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o
obnizonych mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie
posiadajace doSwiadczenia ani odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja
pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i s3 Swiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz czynnosSci konserwacyjne nie powinny by¢
wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIE) BRYTANII, IRLANDII,
MALTY 1 CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.
e Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

* Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.




INFORMACJE O TEJ INSTRUK(JI

INFORMACIJE O TEJ INSTRUKC]JI

Ta instrukcja dotyczy kilku modeli maszyn.

Modele maszyn sa podzielone na kategorie wedtug danych technicznych i okreslane jako ,Model” z liczba porzadkowa.
Informacje o modelu posiadanej maszyny mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.

Informacje wyswietlane na ekranie moga sie rézni¢ od wyswietlanych na ekranie danej maszyny.

Szczegobtowe informacje o akcesoriach i zaprogramowanych wzorach Sciegéw mozna znalez¢é w Skréconej instrukcji
obstugi.

W pierwszej kolejnosci nalezy przeczytac rozdziat ,Funkcje dostepne w kazdym modelu” na stronie B-8.

MOZLIWOSCI MASZYNY

B Podstawowe operacje

Po zakupie maszyny w pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z ta czescia. W niniejszym rozdziale znajduja sie szczegétowe
informacje o wstepnych procedurach konfiguracji oraz opis najbardziej przydatnych funkcji maszyny.

Rozdziat 1 PRZYGOTOWANIE Strona B-2
Aby zapoznac¢ sie z obstuga podstawowych czesci i ekranow
Rozdziat 2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA Strona B-34

Aby zapoznac¢ sie ze sposobami przygotowania do szycia i podstawowymi operacjami podczas szycia

A Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny.

Rozdziat 1 KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Strona A-2

Opisano tu procedury konserwaciji i rozwigzywania problemoéw.
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W niniejszym rozdziale znajduja sie szczegétowe informacje o wstepnych procedurach
konfiguracji oraz opis najbardziej przydatnych funkcji maszyny.

Numery stron rozpoczynaja sie od litery ,B”.

Rozdzial1 PRZYGOTOWANIE ..........cciireirvueiinninnnneriensnsnecnnens B-2
Rozdzial2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA .....cceeeiiieeiiirrrnneeennnnns B-34




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Rozdzist I PRZYGOTOWANIE

Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg ré6znych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami czesci maszyny i ich umiejscowieniem.

Maszyna
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Widok z przodu

Pokrywa gérna

Otworz gorna pokrywe, aby zatozy¢ szpulke z nicig na trzpien
szpulki.

Ptytka prowadnika nici

W trakcie nawlekania goérnej nici zatéz ja wokét plytki
prowadnika nici.

Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza

W trakcie nawijania dolnej nici przeprowadz ja ponizej tego
prowadnika nici i wokét tarczy naprezacza.

Nasadka szpulki

Nasadka szpulki przytrzymuje szpulke nici na miejscu.
Trzpien szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.

Nawijacz szpulki dolnej

Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki dolnej.
Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)

Na ekranie LCD sa wyswietlane ustawienia wybranego $ciegu i
komunikaty o bfedach. (strona B-11)

Panel sterowania

Panel sterowania umozliwia wybor i edycje ustawien $ciegu
oraz wybor operacji wykonywanych przez maszyne.

(strona B-4)

Szczelina montazowa podnos$nika do noza

Umies¢ podnosnik do noza w szczelinie montazowe;.
Podnosnik do noza

Podnosnik do noza stuzy do unoszenia i opuszczania stopki.
(strona B-44)

Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia
Te przyciski i regulator stuza do obstugi maszyny. (strona B-3)
Przystawka ptaska

W16z tacke na akcesoria stopki do przedziatu na akcesoria
przystawki ptaskiej. Wyjmij przystawke ptaska na czas szycia
fragmentéw owalnych, takich jak mankiety rekawow.
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Przecinak nici

Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcig¢.

Dzwignia nawlekacza igly

Uzyj dzwigni nawlekacza igly do nawleczenia igty.

Pokretto regulacji naprezenia nici

(W niektérych modelach. Patrz strona B-8)

Za pomoca pokretta mozna regulowac naprezenie gornej nici.
(strona B-41)

Prawa strona/widok z tytu
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Pokretto

Kreé pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby podniesc¢ lub opuscic igte w celu
wyszycia sciegu.

Uchwyt

Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.
Dzwignia podnoszenia stopki

Podnies i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

Przetacznik pozycji transportera

Przetacznik pozyciji transportera stuzy do podnoszenia i
opuszczania transporterow.

Gtéwny wiacznik zasilania

Uzywaj wtacznika zasilania do wiaczania i wytaczania maszyny.
Gniazdo zasilania

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.
Modut sterowania stopka

Nacisnij sterownik nozny, aby zmieni¢ szybkos¢ pracy
maszyny. (strona B-37)

Otwor wentylacyjny

Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazacego
wokot silnika. Nie wolno zakrywac¢ otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

Gniazdo modutu sterowania stopka

W16z wtyczke kabla od strony modutu sterowania stopka do
gniazda modutu.

B-2
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Obszar igly i stopki
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Prowadnik nici igielnicy

Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Plytka sciegowa

Na ptytce $ciegowej znajduja sie oznaczenia do szycia
prostych sciegéw.

Pokrywa plytki Sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki sciegowej w celu wyczyszczenia
bebenka i chwytacza.

Pokrywa szpulki dolnej/bebenek

Zdejmij pokrywe, a nastepnie wtéz szpulke dolng do bebenka.
Transportery

Transportery podaja tkanine zgodnie z kierunkiem szycia.
Stopka

Stopka jednostajnie dociska tkaning podczas szycia.
Zastosowana stopka musi odpowiada¢ wybranemu sciegowi.
Uchwyt stopki

Stopka jest zamocowana do uchwytu stopki.

Sruba uchwytu stopki

Sruba uchwytu stopki stuzy do mocowania stopki na miejscu.
(strona B-32)

Dzwignia otworéw na guziki

Dzwignia otworéw na guziki powinna by¢ opuszczona podczas
szycia otwordéw na guziki i rygli oraz podczas cerowania.

Przyciski obstugowe
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@ Przycisk ,,Start/Stop”

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
szycie. Po nacisnieciu przycisku maszyna zaczyna szycie
$ciegdéw z matg szybkoscia. Po zatrzymaniu szycia igta
pozostaje wbita w tkanine. Szczegdétowe informacije na ten
temat mozna znalez¢ w rozdziale ,,ROZPOCZYNANIE SZYCIA”
na stronie B-34.

Kolor przycisku zmienia sie w zaleznosci od trybu pracy
maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa do szycia lub jest
w trakcie pracy.
Czerwony: Maszyna nie szyje.

Pomaranczowy: Trwa nawijanie nici na szpulke dolng
albo trzpien nawijacza szpulki dolnej
jest przesuniety w prawo.

Przycisk sciegu wstecznego

W przypadku $ciegoéw prostych, zygzakowych i elastycznych
zygzakowych, ktére uzywaja $ciegu wstecznego, maszyna
bedzie szy¢ Sciegi wsteczne z mata szybkoscia tylko przy
nacisnietym przycisku $ciegu wstecznego. Sciegi sa
wyszywane na przeciwnej pozyciji.

W przypadku innych sciegoéw ten przycisk umozliwia szycie
$ciegdw wzmacniajgcych na poczatku i na koncu szycia. Po
nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku maszyny wyszyje
trzy Sciegi w tym samym miejscu i automatycznie zatrzyma
prace. (strona B-38)

Przycisk sciegu wzmacniajacego @

Ten przycisk stuzy do powtarzalnego szycia jednego $ciegu, po
ktérym nastepuje odsunigcie.

W przypadku sSciegow literowych/dekoracyjnych nacisnij ten
przycisk, aby zakonczyé petnym Sciegiem, a nie $ciegiem na
srodku. Kontrolka LED za przyciskiem zaswieca sie, gdy
maszyna wyszywa petny motyw, i automatycznie gasnie po
zatrzymaniu szycia. (strona B-38)

Przycisk pozyciji igly

Nacisnij przycisk pozyciji igty, aby podnies¢ lub opusci¢ igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Przycisk przecinaka nici

Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obcia¢ gérna i dolng ni¢. Aby uzyskac¢ szczegdtowe informacije,
patrz punkt @ w rozdziale ,,Szycie $ciegu” na strona B-36.
Regulator szybkosci szycia

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos¢
szycia.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania
igly, splatania nici lub uszkodzenia maszyny.

Podstawowe operacje B-3
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Panel sterowania i przyciski ekranowe
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Przyciski oznaczone symbolem * sa pod$wietlone po wiaczeniu.
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®
®
®
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Ekran LCD (wyswietlacz ciekiokrystaliczny)

Na ekranie LCD sg wyswietlane ustawienia wybranego Sciegu i
komunikaty o btedach dotyczgcych nieprawidtowych operaciji.
Szczegotowe informacije na ten temat mozna znalez¢ w
rozdziale ,Ekran LCD” na stronie B-11

Przyciski szerokosci sciegu/wyboru strony ekranu
ustawien ((-)

Nacisnij ten przycisk, aby dostosowaé szerokos¢ sciegu albo
wybraé poprzednig lub nastepna strone na ekranie ustawien.
Przycisk fabrycznie ustawionego $ciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru %}*

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ scieg uzytkowy przypisany
do przycisku numerycznego albo pobraé zapisany wzér.
Przycisk sciegu uzytkowego |:
Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ scieg uzytkowy.

Przycisk $ciegu dekoracyjnego [ § *

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ $cieg dekoracyjny.
Przycisk $ciegu literowego [ A |*

Nacisnij ten przycisk, aby wybrac Scieg literowy.

Przycisk cofania [ - |

Nacisnij ten przycisk, aby anulowa¢ operacje i wréci¢ do
poprzedniego ekranu.

Nacisniecie tego przycisku powoduje tez usuniecie ostatniego
wzoru dodanego podczas taczenia sciegéw literowych lub
dekoracyjnych.

Przyciski numeryczne

Uzyj tych przyciskéw, aby szybko wybraé jeden z dziesieciu
najczesciej uzywanych sciegéw. Wybierajac inne Sciegi, uzyj
tych przyciskow, aby wpisa¢ numer zgdanego Sciegu.

Przycisk OK

Nacisnij ten przycisk, aby zastosowac wybér lub wykonac operacije.

Przycisk Reset

Nacisnij ten przycisk, aby przywrdéci¢ oryginalne ustawienia
wybranego sciegu.

Przycisk pamieci

Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ kombinacje wzoréw Sciegow
W pamieci maszyny.

Przycisk wymiany stopki/igty

Nacisnij ten przycisk przed wymiang igty, stopki itp.

Ten przycisk blokuje funkcje wszystkich przyciskéw, aby
uniemozliwi¢ obstuge maszyny.

® Przycisk powrotu na poczatek (/o)

Nacisnij ten przycisk, aby powrdci¢ na poczatek sciegu.

Przycisk ustawien

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ ustawienia szycia lub inne
ustawienia albo przej$¢ do nastepnych stron na ekranie ustawien.

@® Przycisk automatycznego przycinania nici [ > |*

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ funkcje automatycznego
przycinania nici.

Przycisk pamieci recznej

Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ zmieniony $cieg wraz z
ustawieniami szerokosci i dtugosci. W modelach
wyposazonych w przyciski regulacji naprezenia nici (patrz
strona B-8) zapisywane jest tez ustawienie naprezenia nici.

@ Przycisk automatycznego sciegu wstecznego/

wzmachniajacego | {3 *
Nacisnij ten przycisk, aby uzyc¢ funkcji automatycznego sciegu
wstecznego/wzmacniajacego.

Przyciski regulacji naprezenia nici (w niektérych

modelach. Patrz strona B-8)/przyciski wyboru

wartosci <=| [+

Nacisnij ten przycisk, aby wyregulowa¢ naprezenie nici albo
zmieni¢ wartos¢ pozycji wybranej na ekranie ustawien.

Przyciski dtugosci Sciegu/wyboru pozyciji \=/ / /&

Nacisnij ten przycisk, aby dostosowa¢ dtugos¢ sciegu albo
wybra¢ poprzednia lub nastepna pozycje na ekranie ustawien.

S Uwaga

® Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe
czujniki pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwac
poprzez dotyk palcami.

Reakcja przyciskow rézni sie w zaleznosci od
uzytkownika.

Nacisk wywierany na przyciski nie ma wptywu na
ich reakcje.

e Poniewaz przyciski ekranowe réznie reaguja na
obstuge przez réznych uzytkownikow, wyreguluj
ustawienie czutosci przyciskéw. (strona B-14)

e W przypadku uzywania piéra dotykowego upewnij
sie, ze jego koncowka ma co najmniej 8 mm
dtugosci. Nie uzywaj pidra dotykowego, ktérego
koncéwka jest cienka lub ma nietypowy ksztatt.

B-4




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Uzywanie przystawki ptaskiej

Pociagnij za gérna czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzy¢
przedziat na akcesoria.

FIINVMOLODAZYd

Tacka na akcesoria stopki znajduje sie w przedziale na
akcesoria przystawki ptaskiej.

@ Miejsce na przechowywanie w przystawce ptaskiej
® Tacka na akcesoria stopki

Podstawowe operacje B-5



Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria w zestawie

Akcesoria dotagczone do zestawu moga réznic sie od akcesoriow wymienionych w ponizszej tabeli w zaleznosci od modelu
maszyny. Wiecej szczegétowych informacji o dotaczonych akcesoriach oraz ich numerach czesci odpowiadajacych uzywane;j
maszynie podano w Skréconej instrukcji obstugi.

1. 2. 3. 4. 5. 6.
0d =)
—]
Stopka do $ciegu Stopka do monograméw Stopka do obrebiania ,G” Stopka do wszywania Stopka do $ciegu krytego Stopka do wszywania
zygzakowego ,J” »N” zamkow btyskawicznych ,I”  ,R” guzikéw ,M”
(w maszynie)
7. 8. 9. 10. 11. 12.
Stopka do obszywania Zestaw igiet'! Igta podwajna’? Szpulka dolna (4) N6z do szwéw Szczotka do czyszczenia
dziurek ,A” (Jeden znajduje sie w
maszynie.)
13. 14. 15. 16. 17. 18.
’ )
\/ /“'
\ Y, ﬁ’)
Dziurkacz Srubokret Srubokret w ksztatcie dysku  Poziomy trzpien szpulki Nasadka szpulki (duza) Nasadka szpulki ($rednia) (2)
(Jedna sztuka znajduje sie w
maszynie.)
19. 20. 21. 22. 23. 24,
@ N
¥ 2
" S &7,
=
Nasadka szpulki (mata) Wktadka szpulki z nicia Siatka na szpulke Podnosnik do noza Bebenek (w maszynie) Modut sterowania stopka
(szpulka z nicig mini king)

25. 26. 27. 28.
Torba na akcesoria Zestaw arkuszy z siatka Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja obstugi

2 igly o grubosci 75/11, 2 igly o grubosci 90/14, 2 igly o grubosci 90/14: igta z okragtym czubkiem (w kolorze ztotym)
"2 igta o grubosci 2/11
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria opcjonalne

Wymienione nizej czeéci s dostepne w sprzedazy jako akcesoria opcjonalne. Akcesoria opcjonalne réznig sie w zaleznosci od
modelu maszyny. Wiecej opcjonalnych akcesoriow oraz ich kody czesci mozna znalez¢é w Skréconej instrukcji obstugi.

N
D 2
Q A~
N
<
Q)
= 9
Odwrdcona stopka do Stopka do pikowania ,,C” Stopka do pikowania Stopka do pikowania 1/4” Stopka do pikowania 1/4” z O
pikowania ,,E” umozliwiajaca umozliwiajgca swobodne prowadnikiem g
swobodne poruszanie poruszanie materiatem >
materiatem Z
7. 8. 9. 1. 12, =
2
e
Prowadnik do pikowania Przecinak do brzegéw ,,S” Stopka otwarta Otwarta stopka do Stopka z materiatu Stopka z prowadnikiem ,,P”

pikowania nieprzywierajagcego
,O” umozliwiajaca

swobodne poruszanie

materiatem

13. 14. 15.

FA

Regulowana stopka do Stopka rolkowa Stopka do $ciegéw prostych
wszywania zamkow/ i zestaw ptytki igly
lamoéwek

Przypomnienie

e W celu uzyskania czesci i akcesoriow opcjonalnych skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy
Brother.

e Wszystkie specyfikacje sg aktualne w momencie drukowania tej instrukcji. Nalezy pamietac, ze niektére dane
techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

e Oferujemy szeroki wybor stopek zapewniajgcych wygodne szycie i pieckne wykonczenie sciegéw. Peing liste
akcesoriow opcjonalnych dostepnych do maszyny tego rodzaju mozna uzyskac¢ u najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktéw firmy Brother.

¢ Nalezy zawsze uzywac akcesoridow zalecanych do tej maszyny.

Podstawowe operacje B-7



Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Funkcje dostepne w kazdym modelu

Dane techniczne réznia sie w zaleznosci od modelu
maszyny. Zestawienie funkcji dostepnych w danym modelu
maszyny mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. Informacje o
modelu maszyny mozna znalez¢ w Skréconej instrukgji
obstugi.

Model 2 Model 1 Strona
Regulacja
precyzyjna w _ _
poziomie ‘/
(ustawienie)
Wybor rozmiaru *q *0
(ustawienie) \/ \/ B

Wzér Sciegu
krokowego v )
Pokretto regulaciji _ v B-41
naprezenia nici
Przycisk regulaciji v - B-41

naprezenia nici

* . s . . . .

! Rozmiar wzoru éciegéw dekoracyjnych, satynowych i
wszystkich czcionek Sciegéw literowych mozna zmieniac.

* . . . .2 2 2

2 Rozmiar wzoru mozna zmienia¢ w przypadku Sciegdw
literowych innych niz czcionka imitujaca pismo reczne.

B-8



Witaczanie i wytaczanie maszyny

A OSTRZEZENIE

¢ Jako zrodta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z innych Zrédet zasilania
grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Upewnij si¢, ze wtyczki przewodu zasilania sa mocno docisniete do gniazdka elektrycznego oraz
gniazdka zasilania maszyny. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego, ktére jest w kiepskim stanie.
¢ Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:
Oddalenie sie od maszyny
Zakonczenie pracy z maszyng
Przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny
Nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podlaczenia do zasilania lub jej odiaczenia
W trakcie burzy

FIINVMOLODAZYd

A PRZESTROGA

e Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego do maszyny.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podtaczone sa jakiekolwiek inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym.

e Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka
elektrycznego, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewéd w trakcie jej wyjmowania
moze spowodowac uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz tez porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie pozwdl, aby przewdéd zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu, nienaturalnemu wygieciu,
pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie ktadZ na przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewé6d
z dala od zZrddet ciepta. Powyzsze przypadki moga spowodowa¢ uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne nalezy
odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy Brother w celu naprawy.

¢ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do pozaru.

* W przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru aktywuj gtéwny wyltacznik maszyny albo wyjmij
wtyczke z gniazdka elektrycznego.

¢ Przed rozpoczeciem serwisowania maszyny oraz zdejmowania jej pokryw odlacz maszyne od zasilania.

Podstawowe operacje B-9



Witaczanie i wytaczanie maszyny

Wilaczanie maszyny

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik
zasilania jest ustawiony w pozycji ,(O "), a nastepnie
poditacz przewdd zasilania do gniazdka zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny.

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego.

@ Gniazdo zasilania
® Wiacznik zasilania

Wiacz maszyne, naciskajac prawa strone wlacznika
zasilania znajdujacego sie z prawej strony maszyny
(ustaw whacznik w pozycji ,1”).

Pe

— Po wiaczeniu maszyny zaswiecaja sie lampki
kontrolne, ekran LCD i podéwietlenie przycisku
,Start/Stop”.

Przypomnienie

e Gdy maszyna jest wigczona, przesuwajace sie
transportery i igta wydajg dzwieki. Nie jest to
usterka.

e Jesli maszyna zostanie wytgczona w trakcie
szycia podczas funkcji ,,Szycie”, operacja nie
zostanie wznowiona po ponownym wigczeniu
zasilania.

Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy z maszyna wytacz ja. Maszyne nalezy
ponadto wylaczy¢ przed przeniesieniem jej w inne miejsce.

o Upewnij si¢, ze maszyna nie szyje.

Wylacz maszyne, naciskajac wylacznik zasilania z
prawej strony maszyny w kierunku symbolu ,, O”.

Pierwszy wybdr ustawienn maszyny

Po pierwszym wigczeniu maszyny wybierz jezyk. Po
automatycznym wyswietleniu ekranu ustawien wykonaj
ponizsza procedure.

o Uzyj przyciskéw ,,-” lub ,+”, aby wybraé jezyk.

&ad  POLSK

| | !
OO /A (<3
e Nacisnij przycisk .




Ekran LCD

Ekran LCD

Podglad ekranu LCD

Po wiaczeniu zasilania ekran LCD wiacza sie i wysSwietlany jest ponizszy ekran. Informacje na ekranie r6znia sie nieznacznie w

zaleznosci od modelu maszyny.

Informacje na ekranie mozna zmienic, uzywajac przyciskow pod ekranem LCD.

[“] T "_F T HFI

®

Wyswietlacz

Nazwa pozyciji

Objasnienie

ZE

Stopka

Informuje o typie uzywanej stopki.

Podglad sciegu

@0 ©

Kategoria Sciegu

: Fabrycznie ustawiony $cieg uzytkowy

: Scieg uzytkowy

: Scieg dekoracyjny (kategoria 1)

: Scieg dekoracyjny (kategoria 2)

: Scieg dekoracyjny (kategoria 3)

: Scieg literowy (czcionka gotycka)

: Scieg literowy (czcionka imitujgca pismo reczne)

: Scieg literowy (kontur)

Bl [l B B ) e

: Scieg literowy (cyrylica)

-

: Scieg literowy (czcionka japoriska)

Bl

b

Numer Sciegu

Informuje o numerze obecnie wybranego wzoru $ciegu.

B-45

@ ®

Ustawienie pozyciji igty

Informuje o ustawionym trybie igty — pojedyncza lub podwdjna — oraz o pozyciji
zatrzymania igty.

-I;l— : Igta pojedyncza/pozycja dolna

I : lgta pojedyncza/pozycija gorna

4li} : Igta podwéjna/pozycja dolna
WU : Igta podwajna/pozycja gorna

B-12

C)

Szycie pojedyncze/
powtarzane

Informuje o ustawieniu trybu szycia wzoréw pojedynczych lub ciagtych.
(X1 : Tryb szycia pojedynczego
LY : Tryb szycia powtarzanego

FiY

QOdbicie lustrzane

Wyswietlane, jesli Scieg jest lustrzanym odbiciem.

® O

g 0.0

Szerokos$¢ Sciegu

Informuje o szerokosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu.

®

"_mm

Diugos¢ sciegu

Informuje o dtugosci Sciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu.

@

Naprezenie nici
(W niektérych modelach.
Patrz strona B-8)

Informuje o automatycznie ustawionym naprezeniu nici obecnie wybranego wzoru
$ciegu.

Podstawowe operacje B-11
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Ekran LCD

Ekran ustawien

Nacisnij przycisk @], aby wybrac rézne funkcje maszyny i ustawienia szycia.

Nacisnij przycisk (=) (+)), aby przejs¢ do poprzednich lub nastepnych stron.
* Do nastepnych stron mozna tez przej$¢, naciskajac przycisk .

Nacisnij przycisk V/A, aby wybra¢ nastepne lub poprzednie pozycje.

* Nacisnij przycisk \7/ (strzatka w dét), aby wybrac nastepng pozycje.

* Nacisnij przycisk /&\ (strzatka w gére), aby wybra¢ poprzednia pozycje.

Nacisnij przycisk <] @, aby zmieni¢ wartos¢ wybranej pozycji.

[yl
N

+ Uwaga

e Parametry na ekranie ustawien réznig sie w zaleznosci od modelu maszyny.

@® Numer strony
® Ustawienia maszyny
® Wartosé

o- X

® —

IR ]

®_

1l OFF

41 /8

@O0 © OO

W3

k]

i1/8]

QOHC/A I B

Hlolnolo
(19 (3 (3) (0
LS
(&) (=) () (o) (&) (o

P

I

-

EERE

Stuzy do sprawdzenia wzoru, jesli wskazany wzér nie jest wyswietlony na ekranie.

Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy maszyna nie pracuje): na gérze lub na dole.

Ustaw na ,,ON” w przypadku uzywania igly podwdjnej. Szczegétowe informacje na ten temat mozna znalezé w rozdziale
sUzywanie igly podwdjnej” na stronie B-26.
Umozliwia ustawienie szerokosci $ciegu za pomoca regulatora szybkosci szycia.

Jako $cieg uzytkowy wybierz opcije ,Scieg prosty (z lewej) 01” lub ,Scieg prosty (na srodku) 03”. Bedzie ona wybierana
automatycznie po wtgczeniu maszyny.
Pozwala zmieni¢ dtugos¢ $ciegu, jesli wybrano wzory $ciegéw satynowych 7 mm.
Pozwala zmieni¢ gestosé nici, jesli wybrano wzory $ciegéw satynowych.
Pozwala zmieni¢ odstepy miedzy znakami.

o1 = =
®- &5 )
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Ekran LCD
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® Pozwala zmieni¢ rozmiar wzoru Sciegu.
W przypadku wybrania opcji ,ON” mozna szy¢ $cieg bedacy lustrzanym odbiciem innego $ciegu w poziomie (lewo i prawo).
Szczegodtowe informacije na temat tej funkcji znajduja sie w rozdziale ,,Lustrzane odbicie $ciegu” na stronie B-43.

@ W przypadku wzordéw tagczonych nalezy wybraé opcje ,szycie pojedyncze” lub ,,szycie powtarzane”.

@ Woyreguluj docisk stopki. Im wieksza warto$¢, tym wiekszy docisk. Szczegétowe informacije na temat tej funkcji znajduja sie w
rozdziale ,Regulacja docisku stopki” na stronie B-44.

@ Pozwala dostosowaé pozycje wzoru w pionie.

Pozwala dostosowaé pozycje wzoru w poziomie. (W niektérych modelach. Patrz strona B-8).

®

@

Okresla, czy przy kazdej czynnosci emitowany jest sygnat dzwiekowy. Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie temacie
~Sygnat dzwiekowy operacji” w rozdziale ,,Aneks”.

Pozwala przetacza¢ oswietlenie igty i obszaru roboczego w tryb ,ON” lub ,,OFF”.
Pozwala dostosowac jasnos¢ ekranu LCD.

FINVMOLODAZYA
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Po wybraniu opcji ,ON” Sciegi wzmacniajgce sg szyte na poczatku i/lub na koncu przy uzyciu wzoru Sciegu wzmachniajgcego,
nawet jesli jest nacisniety przycisk $ciegu odwrotnego. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
~Automatyczny scieg wzmacniajacy” na stronie B-38.

Wybierz poziom czutosci reakcji przyciskéw ekranowych. Szczegoétowe informacije na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale

»Regulacja poziomu czutosci przyciskéw ekranowych” na stronie B-14.

Pozwala wybra¢ jezyk informacji na ekranie. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale , Wybor

wyswietlanego jezyka” na stronie B-14.

@ Pozwala wyswietli¢ wersje programu.

®

Przypomnienie

e Nacisnij przycisk lub @ aby wréci¢ do pierwotnego ekranu.

Podstawowe operacje B-13



Ekran LCD

Wyb6r wyswietlanego jezyka
o Nacisnij przycisk (B .
e Wybierz ekran %33 (jezyk).

e Uzyj przyciskéw ,,-” lub ,+”, aby wybra¢ jezyk.

(T OFF
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Nacisnij przycisk , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Regulacja poziomu czutosci przyciskéw
ekranowych
Mozna wybraé pie¢ réznych pozioméw czutosci reakcji

przyciskéw ekranowych. Wyswietl ekran ustawien, aby
ustawi¢ poziom.

QO@/AE d B

(A3 () (&)
@ Przyciski ekranowe

o Nacisnij przycisk .

Na ekranie ustawier wybierz opcje i (czutosé
przyciskow).

Dostosuj czutos¢ przyciskéw, naciskajac przycisk ,-”
lub ,+”.
¢ Im nizsze ustawienie, tym mniejsza czuto$¢

przyciskéw. Im wyzsze ustawienie, tym wieksza
czuto$¢ przyciskéow. Ustawienie domysine to ,3”.

0 QFF
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v Uwaga

e W przypadku korzystania z elektrostatycznego
pidra dotykowego zalecamy wybor najwyzszego
ustawienia.

® Podczas regulacji czutosci przyciskow nalezy
nacisng¢ dowolny z przyciskéw numerycznych w
celu sprawdzenia czutosci.
Gdy klawisz zareaguje, wartos¢ ustawienia
czutosci zacznie migac.

®

B Jesli maszyna nie odpowiada na naciskanie
przyciskéw ekranowych
Przytrzymaj przycisk (przycisk pozycji igty) i wtacz
maszyne, aby zresetowac ustawienia. WysSwietl ekran
ustawien i ponownie wyreguluj ustawienie.




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nawijanie nici/zakladanie szpulki dolnej

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci:
SA156, SFB: XA5539-151) przeznaczonych
specjalnie dla tego typu maszyny. Stosowanie
szpulek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

¢ Szpulka dolna dotaczona do maszyny zostata
zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny.
W przypadku uzycia szpulek dolnych
przeznaczonych do innych modeli maszyna
nie bedzie funkcjonowac prawidlowo. Uzywaj
wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego
rodzaju (nr czesci: SA156, SFB: XA5539-151).
SA156 to szpulka dolna typu Class15.

/O
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@ @
* Tworzywo sztuczne
@ Ten model
® Inne modele
® 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

Przypomnienie

e Gdy jest poditaczony modut sterowania stopka,
nawijanie szpulki dolnej mozna rozpocza¢ i
zakonczy¢ za jego pomoca.

Nawijanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na
szpulke dolna.

o Otwoérz gorna pokrywe.

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki
dolnej w taki sposdb, aby sprezyna na watku weszla w
rowek na szpulce.

Naciskaj na szpulke do momentu, az zablokuje sie na
swoim miejscu.

|

S
JINVMOLODAZH

@® Rowek
® Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesuwaj nawijacz szpulki dolnej w kierunku
oznaczonym strzatka do momentu zatrzasniecia we
wlasciwej pozycji.

e Przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na pomaranczowo.

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu
szpulki.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki
Nal6z szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu
szpulki.

¢ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w sposéb
umozliwiajacy prawidtowe rozwijanie nici, ni¢
moze zaplatac sie wokoét trzpienia szpulki.

Podstawowe operacje B-15



Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak

pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

> _
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A PRZESTROGA

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaly
zalozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki i spowodowac
zlamanie igly.

¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w
rowku szpulki lub spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny. W zaleznosci od uzywanej szpulki
uzyj w razie potrzeby wkladki szpulki z nicia
(szpulka z nicia mini king).

R\
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Przypomnienie

¢ W przypadku korzystania ze szpulki, jak na
ponizszym rysunku, uzyj matej nasadki szpulki i
pozostaw niewielki odstep pomiedzy nasadka a
szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)

® Szpulka (nici nawinigte krzyzowo)

® Odstep

e W przypadku korzystania z szybko odwijajacej sie

nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub nic¢
metaliczna, natoz siatke szpulki na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.
Jesli siatka na szpulke jest za diuga, zt6z ja do
rozmiaru szpulki.

O)
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Siatka na szpulke
Szpulka

Nasadka szpulki
Trzpien szpulki

CXSXCXS)

Jesli do trzpienia szpulki jest wtozona szpulka nici
z rdzeniem o Srednicy 12 mm (1/2 cala) i
wysokosci 75 mm (3 cale), uzyj wktadki szpulki z
nicig (szpulka z niémi mini king).

® ‘ -
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@® Whkiadka szpulki z nicig (szpulka z nicig mini king)
® 12 mm (1/2 cala)
® 75 mm (3 cale)




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Przytrzymujac ni¢ przy szpuli prawa reka, jak
pokazano na rysunku, pociagnij ni¢ lewa reka i przetéz
ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

jEE=
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@® Pokrywa prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod plytka prowadnika nici i pociagnij ja w
prawo.

@ Ptytka prowadnika nici

Przel6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nici, a
nastepnie nawin ja w lewo pod tarcza naprezacza.

®
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@ Prowadnik nici
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej
v Uwaga
e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarcza
naprezacza.

Przytrzymujac ni¢ lewa reka, prawa reka nawin
wyciagnieta ni¢ piec lub szes¢ razy w prawo na

szpulke dolna.
—=
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v Uwaga

e Sprawdz, czy miedzy szpulka a szpulka dolng
ni¢ jest prawidtowo naprezona.

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinigta na szpulke dolna
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, w przeciwnym razie moze dojsé do
zaplatania sie nici wokét watka nawijacza szpulki
dolnej.

Przeciagnij konncéwke nici przez szczeline prowadzaca
w gniezdzie nawijacza szpulki dolnej, a nastepnie
pociagnij ni¢ w prawo w celu jej przyciecia.

@ Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej
(z wbudowanym przecinakiem)

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolna, a
nie zostanie przycieta za pomoca przecinaka
wbudowanego w szczeline gniazda nawijacza
szpulki dolnej, moze ona zaplatac sie na
szpulce lub spowodowa¢ wygiecie lub
zlamanie igly w trakcie rozwijania nici dolne;j.

@ Przesun regulator szybkosci szycia w prawo.

I
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®

@® Regulator szybkosci

v Uwaga
e Szybkos$¢ nawijania szpulki doinej moze zalezeé

od typu nawijanej nici.

@ Wlacz maszyne.

Podstawowe operacje B-17
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Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢
nawijanie nici na szpulke dolna.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, naci$nij
go.

wed 1

@ Przycisk ,Start/Stop”

S Uwaga
Q ¢ W przypadku nawijania przezroczystej nici nylonowej
na szpulke dolng zatrzymaj nawijanie, gdy szpulka
dolna jest nawinieta w zakresie od 1/2 do 2/3.
Jesli szpulka dolna zostanie nawinieta w catosci
przezroczysta nicig nylonowa, nawinigcie moze nie
by¢ staranne.

v O

Gdy nici zaczna nawija¢ sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk ,Start/Stop”,
aby zatrzyma¢ maszyne.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

A PRZESTROGA

¢ Gdy nici zaczna nawijac sie z coraz mniejsza predkoscia,

zatrzymaj maszyne, aby zapobiec jej uszkodzeniu.

Przytnij nozyczkami koncéwke nici owinietej wokot
szpulki dolnej.

Przesuin walek nawijacza szpulki dolnej w lewo i
zdejmij szpulke z watka.

Przypomnienie

¢ Jesli watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety w
prawo, igta nie poruszy sie. (Szycie nie jest mozliwe.)

Przesun regulator szybkosci szycia z powrotem w
wybrane polozenie szybkosci.

@ Zdejmij szpulke z nicia z trzpienia szpulki.

Przypomnienie

¢ Po nawinigciu nici dolnej i uruchomieniu maszyny
lub przekreceniu pokretta szpulki dolnej rozlegnie
sie odgtos kliknigcia. Nie jest on oznaka usterki.

Zaktadanie szpulki dolnej

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpoczaé natychmiast bez podciagania nici
dolnej poprzez wiozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki Sciegowe;.

Przypomnienie

¢ Szczegdtowe informacje o szyciu po podciggnieciu
nici dolnej, na przyktad w celu wykonania
zmarszczenia lub swobodnego pikowania, znajduja sie
w temacie ,Podciagganie dolnej nici” na stronie B-25.

A PRZESTROGA

* Uzyj szpulki dolnej z prawidtowo nawinieta nicia,
w przeciwnym razie moze dojs$¢ do ztamania igly
lub nieprawidlowego naprezenia nici.

v O
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* Przed wlozeniem lub wymiana szpulki dolnej
pamietaj o naci$nieciu przycisku
(wymiana stopki/igly) na panelu
sterowania, aby zablokowac¢ wszystkie
przyciski. W przeciwnym razie nacisniecie
przycisku ,Start/Stop” lub dowolnego innego
przycisku moze skutkowa¢ uruchomieniem
maszyny, prowadzac do obrazen ciafa.

Nacisnij przycisk (1) (przycisk pozyciji igly) jedno- lub
dwukrotnie, aby podnies¢ igte, a nastepnie opus¢ stopke.
e Nacisnij przycisk [,

¢ Nacisniecie przycisku Lu—u}, gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem [,®)) zostang zablokowane.

13Q

6 Podnies dzwignie podnoszenia stopki.




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

e Przesun zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo.
Przypomnienie
o o

e Sposob, w jaki ni¢ dolna powinna przechodzi¢
przez bebenek, zostat oznaczony strzatkami
—_— wokot bebenka. Sprawdz, czy ni¢ zostata
\[ [T\ -p zatozona we wskazany sposob.

N —

@ Pokrywa szpulki dolnej
® Zatrzask

6 Zdejmij pokrywe szpulki dolne;j.

FINVMOLODAZYA

Prawa reka przytrzymaj szpulke dolna, tak aby ni¢
rozwijala sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koncowke nici. Nastepnie prawa reka umiesc¢ szpulke
dolna w bebenku.

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng

(@), przetéz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez

szczeline w pokrywie plytki Sciegowej (@) i lekko

pociagnij ja lewa reka (@).

¢ Ni¢ wejdzie w sprezyne regulacji naprezenia w
bebenku.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i
przeléz lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy
plytki Sciegowej (@).

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng
(1) (@), kontynuuj przektadanie nici przez szczeline lewa
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@).

@ Zaczep %};&

A PRZESTROGA

* Pamietaj, aby trzymac szpulke dolna palcem w
sposob umozliwiajacy rozwijanie nici dolnej w
prawidlowym kierunku. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zerwania lub nieprawidlowego
naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-19



Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

S Uwaga
e Jesli ni¢ nie zostata poprawnie przetozona przez
sprezyne regulujacg naprezenie w bebenku, jej
naprezenie moze by¢ nieprawidtowe.

v Y
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@ Sprezyna regulujgca naprezenie

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki
dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.
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— Nawijanie nici dolnej zostato zakoriczone.

W nastepnej kolejnosci zatéz gérna ni¢. Wykonaj
czynnoSci opisane w rozdziale ,Nawlekanie gérnej
nici” na stronie B-21.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpocza¢ bez podciggania nici
dolnej. Jesli chcesz podciggnaé ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, wykonaj procedure opisang w
temacie ,,Podcigganie dolnej nici” na stronie B-25.

Nacisnij przycisk (1,9, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

B-20



Nawlekanie gornej nici

Nawlekanie gornej nici

A PRZESTROGA

¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mala dla uzytej
szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie¢ w rowku
szpulki lub spowodowa¢ ztamanie igly. W
zaleznosci od uzywanej szpulki uzyj w razie
potrzeby wkladki szpulki z nicia (szpulka z
nicia mini king). Aby uzyska¢ wiecej
informacji o dobieraniu nasadki szpulki do
stosowanej nici, patrz strona B-16.

v O
i
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e W trakcie nawlekania gornej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici moze
doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub do
wygiecia badz ztamania igly.

¢ Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub
mniejszej.

¢ Stosuj prawidlowa kombinacje igly i nici.
Szczeg6towe informacje na temat kombinacji
igiet i nici znajduja sie w temacie ,,Kombinacje
tkaniny/nici/igly” na stronie B-28.

o Wiacz maszyne.

9 Podnies stopke za pomoca dZzwigni podnoszenia stopki.

FIINVMOLODAZYd

@® Dzwignia podnoszenia stopki
— Przestona gérnej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.

@ Przestona

S Uwaga
Q ¢ Nici nie mozna nawlec bez podniesienia stopki.

Nawlekanie gornej nici

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.

@)
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@ Przycisk pozyciji igty

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jesli oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory, jak na ponizszym rysunku.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory.
Jesdli nie, naciskaj przycisk (przycisk pozycji igty) do
momentu, az oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

@® Oznaczenie na pokretle

Podstawowe operacje B-21



Nawlekanie gornej nici

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu Trzymajac ni¢ lekko prawa dlonia, przeciagnij ni¢ pod
szpulki. plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

]

Nasun szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji @ Plytka prowadnika nici
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu
szpulki.

(
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@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

q

Natéz szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Przeciagnij ni¢ przez kanat nici w kolejnosci pokazanej
ponizej.

A PRZESTROGA

. . . Przestona
e Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaly ®

ustawione poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
. . . . Ly &d '
wokoét trzpienia szpulki lub moze doj$¢ do & Uwaga . . o )
zlamania igly. * Maszyny nie mozna nawlec, jesli stopka jest
opuszczona, a przestona zamknieta. Pamietaj,
aby podnies¢ stopke i otworzyé przestone przed
nawlekaniem maszyny. Ponadto pamietaj, ab
Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak przed wyjeciem gélyng; nici podniFe)éc': s?o;ik@ iy
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo. otworzyé przestone.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

* Maszyna jest wyposazona w okienko
umozliwiajgce sprawdzenie potozenia dzwigni
podnoszenia nici. Popatrz przez okienko i
sprawdz, czy ni¢ jest prawidtowo podawana
przez dzwigni¢ podnoszenia.

Przytrzymujac nic¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przel6z ja przez pokrywe prowadnika nici do

przodu.
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= @ Opus¢ stopke.
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@ Pokrywa prowadnika nici
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Nawlekanie gérnej nici

Pociagnij w lewo koncéwke nici przeprowadzona
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przet6z ni¢
przez rowek prowadnika nici @. Mocno pociagnij ni¢
z przodu i catkowicie wi6z ja w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,7” @.

Nacisnij przycisk [,5/.

e Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

¢ Upewnij sie, ze ni¢ przechodzi przez rowek
prowadnika nici.
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Przeldz ni¢ przez prowadnik nici igielnicy. ‘

obstugowe (z wyjatkiem [,®) zostang zablokowane.

FINVMOLODAZYA

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez zaczep w
prowadniku nici igielnicy.

® \
©) A

@® Rowek prowadnika nici

® Tarcza prowadnika nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie z lewej
strony maszyny.

@ Prowadnik nici igielnicy
® Zaczep

@ Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nawlekanie nici na igte

Przypomnienie

e Z nawlekaczem mozna stosowac igly do maszyn ® Przecinak
do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.
¢ Nawlekacza nie mozna uzywac z igtg NY Uwaga

skrzydetkowa ani igtg podwdjna.

¢ Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowtdknowe;j
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza. .

Q e Jesli nie mozna prawidtowo przycia¢ wyciagnietej
nici, opus¢ dzwignie podnoszenia stopki tak, aby
przytrzymywata ni¢ przed jej przycieciem. Po
wykonaniu tej czynnosci pomin krok &J.

W przypadku korzystania z nici szybko

¢ Informacje na temat rozwigzywania probleméw w
sytuacji, gdy nie mozna zastosowac¢ nawlekacza,
znajdujg sie w rozdziale ,Reczne nawlekanie igty
(bez uzycia nawlekacza)” na stronie B-24.

odwijajgcej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igte moze by¢
trudne po przycieciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciagnij okoto 8 cm (ok. 3 cale) nici juz po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczonej jako ,,77).

@® 8cm (ok. 3 cale) lub wiecej

Podstawowe operacje B-23



Nawlekanie gornej nici

e Opusc¢ stopke za pomoca dZwigni podnoszenia stopki. Podnies$ dZzwignie podnoszenia stopki, przet6z

koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

@ 5cm (ok. 2 cale)

@© Dzwignia podnoszenia stopki Nacis’pilj;.przycisk (u®), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Opuszczaj dzwignie nawlekacza znajdujaca si¢ z lewej

strony maszyny do momentu ustyszenia odglosu

klikniecia. Nastepnie powoli ustaw dzwignie w

pierwotnej pozycji. Reczne nawlekanie igly (bez uzycia
nawlekacza)
| ‘ ® W przypadku uzywania specjalnych nici, takich jak
. P przezroczyste nici nylonowe, igty skrzydetkowej i igty

podwdjnej nie mozna nawleka¢ za pomocg nawlekacza. Igte
nalezy wtedy nawlec w sposéb opisany ponizej.

Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy.

® Szczeg6towe informacje na ten temat mozna
) znalez¢é w rozdziale ,Nawlekanie gérnej nici” na
@ stronie B-21.

@® Haczyk
® Dzwignia nawlekacza igty

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

— Haczyk obraca sie i przechodzi przez ucho igty.

v Uwaga

¢ Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest
niemozliwe, jesli igta nie jest podniesiona do
najwyzszej pozycji. Przekreé pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu. Igta
zostata prawidtowo podniesiona, jesli oznaczenie
na pokretle znajduje sie u gory, jak

przedstawiono w punkcie na stronie
strona B-21. @® Dzwignia podnoszenia stopki

e Przewlecz ni¢ przez ucho igly w kierunku od siebie.

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez
ucho igly.

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igty i
wyciagnij koncéwke nici.

Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z
koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

Nacisnij przycisk {u—“}, aby odblokowac wszystkie

A PRZESTROGA preycik

¢ W trakcie wyciagania nici nie uzywaj duzej
sity, gdyz moze to doprowadzi¢ do ztamania
lub wygiecia igly.
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Nawlekanie gérnej nici

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
Podciqganie dolnej nici pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
maszyny, tak aby zréwnala sie z gérna nicia.
W przypadku wykonywania zmarszczen lub swobodnego
pikowania najpierw podciagnij ni¢ dolng w opisany nizej
sposéb.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu jej przez igle znajduja sie w temacie
»Nawlekanie gornej nici” (strona B-21).

Aby wlozy¢ szpulke dolna do bebenka, wykonaj
czynnosci z punktéw od @ do @ w sekcji
»Zakladanie szpulki dolnej” (strona B-18) dotyczacej
instalacji szpulki dolnej.

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

FINVMOLODAZYA

Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.
P arp ¢ Wsur zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki

dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.

__4°
a7 = [

Nie obcinaj nici przecinakiem.

Przytrzymujac ostroznie goérna nic lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk (przycisk pozydiji igly), aby
podnies¢ igte.

— Ni¢ dolna jest owinieta wokét gérnej nici i mozna ja
podciagnac.

Ostroznie podciagnij gérna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
dolnej nici.

Podstawowe operacje B-25



Nawlekanie gornej nici

Uzywanie igly podwdjnej

Przy uzyciu igty podwéjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte
linie tego samego Sciegu z wykorzystaniem réznych nici.
Grubos¢ i jako$¢ gérnych nici powinny by¢ takie same.
Pamietaj, aby uzywac igty podwdjnej, poziomego trzpienia
szpulki oraz odpowiedniej nasadki szpulki.

Szczegbtowe informacje o Sciegach, jakie mozna szy¢ za
pomoca igly podwdjnej, znajduja sie w temacie ,Tabela
ustawien $ciegéw”, od strona B-45.

Przypomnienie

¢ |gta podwdjna jest zwykle stosowana do
tworzenia bardzo waskich fatd i zaktadek. Aby
zakupi¢ opcjonalng stopke do waskich fatd i
zaktadek, skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy
Brother (SA194, F069: XF5832-001).

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie igly podwajnej (igta 2/11,
kod czesci: X59296-121). Uzycie igiel innego
rodzaju moze spowodowac wygiecie igly lub
uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

¢ 7 igla podwdjna nie mozna uzywac
nawlekacza. W przypadku uzycia nawlekacza
z igla podwdjna moze dojs¢ do uszkodzenia
maszyny.

o Nacisnij [1,0) i zal6z igle podwdjna.
¢ Nacisniecie przycisku / gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc¢ stopke.
— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.
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e Szczegbtowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na stronie B-29.

Przewlecz gérna ni¢ przez ucho lewej igly.

¢ Szczeg6towe informacje znajduja sie w punktach od
o do @ w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-21.

Recznie przewlecz gorna nic przez lewa igle.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igly od przodu.

W16z poziomy trzpien szpulki do watka nawijacza
szpulki dolnej.

W16z poziomy trzpien szpulki tak, aby byt ustawiony
prostopadle wzgledem watka nawijacza szpulki dolnej.

@ Watek nawijacza szpulki dolnej

Przechyl trzpien szpulki w lewo, aby ustawi¢ go
poziomo.

Umies¢ szpulke gérnej nici dla igly z prawej strony na
poziomym trzpieniu szpulki, a nastepnie zat6z nasadke
szpulki.

Ni¢ powinna odwijac sie z przodu od géry szpulki.

-

@ Nasadka szpulki
©® Szpulka
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Nawlekanie gérnej nici

Przewlecz gérna ni¢ z prawej strony w taki sam spos6b
jak przez ucho lewej igly.

@ Pokrywa prowadnika nici

¢ Szczegbétowe informacje znajduja sie w punktach od
a do e w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-21.

Recznie nawlecz ni¢ na prawa igle bez
przeprowadzania nici przez prowadnik nici igielnicy.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.

e Zigla podwojna nie mozna uzywac nawlekacza. W
przypadku uzycia nawlekacza z igta podwéjng moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

Zal6z stopke do sciegu zygzakowego ,)”.

e Szczegbétowe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-31.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby z igla podwdjna stosowac stopke
do $ciegu zygzakowego ,J”. W przypadku
wystapienia nieregularnych $ciegéw uzyj
stopki do monograméw ,,N” lub zamocu;j
materiat stabilizujacy.

Nacisnij przycisk %), aby odblokowaé wszystkie

przyciski, a nastepnie wybierz scieg.

¢ Informacje o wyborze Sciegu znajduja sie w temacie
Wybor wzoru Sciegu” na stronie B-35.

* Sciegi stosowane z igta podwéjna wymieniono w
temacie ,Tabela ustawien Sciegéw” na stronie B-45.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby dla igly podwéjnej wybrac
odpowiedni Scieg. W przeciwnym razie iglta
moze sie ztama¢ i moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny.

Na ekranie ustawien wybierz opcje W (igla
podwdjna).

@ Ustaw tryb igly podwoéjnej na ,,ON”.

vAEC

' o

‘1 e \

@ Nacisnij przycisk (= .

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwadjnej wybra¢ ustawienie igly podwajnej.
W przeciwnym razie igla moze si¢ ztamac i
moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

@ Rozpocznij szycie.

e Szczegétowe informacje dotyczace rozpoczynania
szycia znajduja sie w temacie ,ROZPOCZYNANIE
SZYCIA” na stronie B-34.

— Dwie linie Sciegu sa wyszywane réwnolegle do
siebie.

S Uwaga

Q e Aby zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk
(przycisk pozycii igty), aby podniesé igte z
tkaniny, a nastepnie podnie$ dZwignie
podnoszenia stopki i obré¢ tkanine.

A PRZESTROGA

¢ Nie probuj obraca¢ tkaniny, gdy igta podwéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze sie ztamac i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

Podstawowe operacje B-27
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Kombinacje tkaniny/nici/igty

Kombinacje tkaniny/nici/igly

* Igly, ktérych mozna uzywac z ta maszyna: Igty do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9 - 100/16)
* Im wyzszy numer, tym wieksza igla. Mniejsze numery oznaczaja cienisze igly.
¢ Nici, ktorych mozna uzywa¢ z ta maszyna: gramatura 30 — 90
* Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii maszyny.
* Im nizszy numer, tym grubsza ni¢. Wieksze numery oznaczaja ciensze nici.
¢ Igla maszyny i ni¢, ktérych nalezy uzywac, zaleza od typu i grubosci tkaniny. Wybierajac nic i igle
odpowiednie do szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.
- Kombinacje przedstawione w tabeli stanowia ogélne wskazéwki. Nalezy pamietaé, aby przeprowadzi¢ prébne szycie na
rzeczywistej liczbie warstw i typie tkaniny uzywanym w projekcie.
- lgly maszyny sa materiatami eksploatacyjnymi. Ze wzgledéw bezpieczenstwa i w celu uzyskania najlepszych rezultatéw
zalecamy regularng wymiane igiet. Szczegétowe informacje dotyczace wymiany igiet znajduja sie w temacie ,Kontrola
igly” na stronie B-29.
e Zasadniczo cienszych igiet i nici nalezy uzywac do szycia cienszych tkanin, natomiast wiekszych igiet i
grubszych nici do szycia grubszych tkanin.
¢ Nalezy wybra¢ $cieg odpowiedni do tkaniny, a nastepnie ustawi¢ dlugos¢ Sciegu. Podczas szycia ciefiszych
tkanin nalezy ustawi¢ drobniejszy (krétszy) Scieg. Podczas szycia grubszych tkanin nalezy ustawi¢ grubszy
(dluzszy) $cieg. (strona B-40)

Diugosc¢ sciegu

Typ tkaniny / Zastosowanie

Rozmiar igty

Gramatura [mm (cale)]
- - Nic
Tkaniny lekkie Batyst, zorzeta, szalis, organdyna, oIieslt?'owa 60 -90 Drobne $ciegi
krepa, szyfon, woal, gaza, tiul, Nig baweiana 65/9 - 75/11 1,8-2,5
podszewka itp. Ni¢ jedwabna 50 - 80 (1/16-3/32)
Tkaniny o Sukno, tafta, gabardyna, flanela, Ni¢
e . 60 -90
$redniej kora, podwdjna gaza, len, frotte, poliestrowa Reaul i
tkanina o splocie waflowym, tkanina eguiame scieg!
gramaturze . . A . . 75/11 - 90/14 2,0-3,0
poscielowa, popelina, twill Ni¢ bawetniana, 50 - 60 (1/16-1/8)
bawetniany, satyna, bawetna Ni¢ jedwabna -
narzutowa itp.
Tkaniny o duzej |n.: -- Ty Ni¢
gramaturze :?zms (12 unciji lub wiecej), ptétno poliestrowa, 30 100/16
p. Ni¢ bawetniana Grubsze Sciegi
Ni¢ 2,5-4,0
Dzins (12 uncji lub wiecej), ptétno, . 60 SO
liest 3/32-3/16
tweed, sztruks, welur, wetna melton, Nigc:):v?/elﬁ \i/::a 90/14 - 100/16 ¢ )
tkanina z powtoka winylowa itp. Ni¢ jedwabna 30-50
Tkaniny i . ) Ni¢ bawetniana, Igta z okragtym Odpowiednie
elastyczne Dzianina, trykot, tkanina na t-shirty, o ) ustawienie w
iani i wetna, tkanina interlock it nic poliestrowa, 50 czubkiem zaleznosci od
(dzianinowe itp.) ’ P- nié jedwabna 75/11 - 90/14 noscl o
grubosci tkaniny
Do §cieg°'w wierzchnich 30 90/14 - 100/16 Odpowiednie
Ni¢ poliestrowa, ustawienie w
ni¢ bawetniana 50 - 60 75/11 -90/14 zaleznosci od
grubosci tkaniny

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igty do Sciegu wierzchniego.

* Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly zostaly przedstawione w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja
tkaniny, nici i igly nie jest prawidlowa, zwlaszcza przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy)
cienkimi igltami (na przykiad od 65/9 do 75/11), iglta moze sie wygia¢ lub ztama¢. Dodatkowo szew moze

A PRZESTROGA

by¢ nieréwny lub pofaldowany oraz moga wystepowac¢ pominiete Sciegi.
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Wymiana igty

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw ostroznosci
dotyczacych obchodzenia sie z igfa. Niezastosowanie sie do tych
zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo
peknad, a jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamietaj, aby
zapoznac sie i postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

S Uwaga

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko igiel zalecanych do stosowania w
domowych maszynach do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowa¢ wygiecie
igly lub uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga fatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

e |gte nalezy wymienia¢ w ponizej przedstawionych
sytuacjach:
@ Podczas préobnego szycia z matg szybkoscia w

® Po zakoniczeniu jednego projektu, na przyktad po
uszyciu jednej sztuki odziezy.
@ Po wykorzystaniu trzech petnych szpulek dolnych nici.

-
momencie wchodzenia igly w tkaning stychac =
nietypowe odgtosy. (Koricéwka igty moze byé 5
zlamana.) a)

@ Sciegi przeskakuja. (koricowka igty moze byé Qi
wygieta.) g

>
Z
m

Kontrola igly

Szycie z wygieta igla jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz
moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy maszyny.

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnig jest rbwna na catej dtugosci igty.

1

No

o |

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

A PRZESTROGA

* Jesli odleglos¢ pomiedzy igla a ptaska powierzchnia
na catej dlugosci nie jest rowna, oznacza to, ze igla
jest wygieta. Nie uzywaj wygietej igly.

el

/
>0 .
A

'}

@ Ptaska powierzchnia

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i igty okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Sprawdzanie igty”.

Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozydji igly), aby podnies¢ igte.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwér w plytce Sciegowej.

S Uwaga

* Przed wymiang igly zakryj otwor w plytce
Sciegowej tkaning lub kartka papieru, co
zapobiegnie wpadnigciu igly do wnetrza maszyny.

e Opus¢ stopke.

e Nacisnij przycisk (1,9

* Nacisniecie przycisku [, gdy stopka jest

podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem (%)) zostana zablokowane.
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Wymiana igty

Przytrzymaj igte lewa reka, a nastepnie przekre¢ do

siebie Srubokretem srube mocujaca igly (w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢

igle.

e Srube mocujaca igty mozna wykreci¢ i wkrecié
rowniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

<mn \

@ Srubokret
® Sruba mocujaca igty

e W trakcie odkrecania lub przykrecania $ruby
mocujacej igty nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektérych
czesci maszyny.

iﬁiﬁ

Wsun igle do momentu napotkania punktu oporu igty,
plaska strone igly kierujac ku tylnej czesci maszyny.

=

|||»<

@® Punkt oporu igty
Przytrzymaj igle lewa reka i dokreé srube mocujaca
igly Srubokretem.

Przekrec Srube w strone tytu maszyny (zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara).

@ﬁﬁ

A PRZESTROGA

e Sprawdz, czy wlozona igla dotyka punktu
oporu igly oraz czy sruba mocujaca igly jest
mocno dokrecona. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do uszkodzenia lub ztamania igly.

Nacisnij przycisk , aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

Umies¢ inna stopke pod uchwytem, tak aby trzpien
A PRZESTROGA

stopki byl zréwnany z rowkiem uchwytu.
¢ Uzywaj stopki, ktéra jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie iglta
moze uderza¢ o stopke, a to z kolei moze
skutkowa¢ wygieciem lub ztamaniem igly.

e Uzywaj tylko stopek przeznaczonych
specjalnie do maszyn tego typu. Stosowanie
stopek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

FIINVMOLODAZYd

@ Uchwyt stopki

® Rowek
Wymiana stopki @ Trzpien
@ Typ stopki
Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby
pozyciji igly), aby podnies¢ igle. trzpien stopki zablokowal si¢ w rowku uchwytu stopki.

e Opusc¢ stopke.

Nacisnij przycisk [,

¢ Nacisniecie przycisku [u—“}, gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opus¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.
@® Dzwignia podnoszenia stopki

® Uchwyt stopki
® Rowek
@ Trzpien

l LCQ — Stopka jest zamocowana.

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

e Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki.

6 Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Nacisnij przycisk (1,9, aby odblokowaé wszystkie
przyciski.

@ Czarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

Podstawowe operacje B-31



Wymiana stopki

S Uwaga
Q * Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zamocowana nieprawidtowa stopka, zamocu;j
prawidfowa stopke.

)
FI| S

Wi 0. 0G5

Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J”

Stopka do monograméw ,N”

EIERE

Stopka do obrebiania ,,G”

-y
E

Stopka do obszywania dziurek ,A”
Stopka do $ciegu krytego ,R”
Stopka do wszywania guzikéw ,M”

Przecinak do brzegéw ,,S”

h® E

e Szczegotowe informacije o stopce, ktéra powinna
by¢ uzywana z wybranym sciegiem, znajduja sie
w temacie , Tabela ustawien sciegéw” na
stronie B-45.

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Uchwyt stopki zdejmuj przed czyszczeniem maszyny oraz
montazem stopki, ktéra nie uzywa uchwytu, na przyktad
stopki kroczacej i stopki do pikowania. Zdemontuj uchwyt
stopki Srubokretem.

Nacisnij przycisk [,0].

¢ Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opus¢ stopke.

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem ) zostana zablokowane.

1340

e Zdejmij stopke.

e Szczegbtowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie B-31.

Wykre¢ srube uchwytu stopki srubokretem.

Przekrec Srube w strone tytu maszyny (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara).

e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkreci¢
rowniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

@® Srubokret
@ Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zakladanie uchwytu stopki

Nacisnij przycisk .

* Nacisniecie przycisku (%), gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem ) zostang zablokowane.

1340

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolna lewa strona
prowadnika stopki.

B-32



Wymiana stopki

Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie lewa dlonia dokreé srube srubokretem.

Przekre¢ Srube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara).

@® Srubokret

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokreci¢ Srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
moze spas¢ i uderzy¢ o igle, wyginajac ja lub
famiac.

FIINVMOLODAZYd

v Uwaga

¢ Nieprawidtowe zatozenie uchwytu stopki bedzie
przyczyna nieprawidtowego naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-33



Szycie

Rozdsiat 2 ROZPOCZYNANIE

SZYCIA

A PRZESTROGA

¢ Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczegélna
uwage na polozenie igly. Dodatkowo trzymaj
dionie z dala od ruchomych czesci, takich jak
igla i pokretto. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen ciala.

¢ Nie ciagnij tkaniny zbyt mocno ani nie pchaj
jej, gdyz moze to skutkowa¢ obrazeniami ciata
lub ztamaniem igly.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

¢ Upewnij si¢, ze igla nie uderza o szpilki
fastrygi, gdyz moze to skutkowaé ztamaniem
lub wygieciem igly.

Metody wyboru $ciegu

Scieg mozna wybra¢ za pomoca ponizszych metod.

Wzory Sciegdw mozna wybieraé bezposrednio (naciskajac
przycisk przypisany do danego $ciegu) albo przez wybér jego
numeru (wprowadzajac numer wzoru Sciegu).

Szczegotowe informacje na temat dostepnych typdw Sciegow
mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.

B Wybo6r bezposredni
Przy wyborze bezposrednim dostepne sa dwa nizej
wymienione tryby $ciegéw. Kazde nacisniecie przycisku

powoduje zmiane trybu.

Fabrycznie ustawiony Scieg uzytkowy

|

Najczesciej uzywane $ciegi uzytkowe zostaty
przypisane do przyciskéw numerycznych.
Te Sciegi mozna tatwo wybraé, naciskajac
odpowiedni przycisk.
Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalezé
w rozdziale ,,Fabrycznie ustawione $ciegi uzytkowe”
na stronie B-51.

|

Zapisane wzory

E:I Czesto uzywane wzory i wzory faczone mozna
zapisa¢ w pamigci maszyny i tatwo pobraé, uzywajac
przycisku @ (Przycisk fabrycznie ustawionego
Sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru).

GOHE/A d B
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@

@ Przycisk fabrycznie ustawionego $ciegu uzytkowego/
zapisanego wzoru

@ Przyciski numeryczne

B Wyb6r numeru

Scieg uzytkowy), @ (Scieg
dekoracyjny) lub @ (Scieg literowy) w celu wyboru trybu
Sciegu uzyj przyciskéw numerycznych, aby wpisa¢ numer
zadanego Sciegu.

QA OHE/As I B

Po nacisnieciu przycisku |15

By |(T1) (12
e[
o-{1
oA
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®

@ Przycisk $ciegu uzytkowego
® Przycisk $ciegu dekoracyjnego
® Przycisk sciegu literowego

@ Przyciski numeryczne

Sciegi uzytkowe

Dostepne sg rézne $ciegi uzytkowe, obejmujace
Sciegi proste, Sciegi obrebiania i $ciegi do otworéw na

guziki.

O Sciegi dekoracyjne
Dostepne sa trzy Sciegi dekoracyjne: Scieg dekoracyjny 1

[%&7], $cieg dekoracyjny 2 i Scieg dekoracyjny 3
3]




Szycie

0 @ Sciegi literowe — Wybrany Scieg zostanie wyswietlony na ekranie
Dostepnych jest pie¢ Sciegéw literowych: czcionka LCD.

gotycka [AF], czcionka imitujaca pismo reczne [, o 4
czcionka konturowa [&E], cyrylica i czcionka
japoriska [#.. D 5

Wybér wzoru $ciegu

B Wybieranie Sciegu uzytkowego

o Nacisnij przycisk |}
QOH@/A I B

u z\i/);lt)li((:):e\l/r;iehustawionych fabrycznie Sciegéw
ine fieg, modna o o wybrac, machlpte
odpowiedni przycisk numeryczny.
Sprawdz, czy w lewym gérnym rogu ekranu widoczny
(A jestsymbol (.
c

Mlll[ili]l'l'll'l'l "‘Mmm

VIDAZS IINVNAZDOdZOY

- pojawi sie w lewym gérnym rogu ekranu LCD.

|=)i TN

Jesli widoczna jest inna ikona, naciénij przycisk .

I0.0ME=> 5 QOHE/E I B

Uzywajac przyciskéw numerycznych, wprowadz

numer zadanego $ciegu. /ﬂj
e Numer kazdego Sciegu mozna sprawdzi¢ w & z 3
rozdziale , Tabela ustawien Sciegéw” na stronie B-45

lub w Skréconej instrukcji obstugi. =
. §ciegi. od 01 do 09 mozna tez wybrac uzywajac
ooy rowego numers. a poten nacikajac (A

przycisk ok .

¢ Jesli jednocyfrowy numer Sciegu zostanie
wprowadzony nieprawidtowo, nacisnij przycisk (s, Nacisnij przycisk numeryczny, na ktérym
aby go usunac. nadrukowany jest zadany $cieg.

B Wybieranie Sciegu literowego lub
dekoracyjnego

Po nacisnieciu przycisku W lub m na panelu
sterowania zadana liczbe razy, wprowadz numer.

Podstawowe operacje B-35



Szycie

Szycie Sciegu

Ustaw wiacznik zasilania w pozycji ON i nacisnij
przycisk (przycisk pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Wybierz zadany Scieg zgodnie z procedura opisana powyzej
w rozdziale , Wybér wzoru $ciegu” na stronie B-35.

W razie potrzeby okres| ustawienie automatycznego sciegu
wstecznego/wzmacniajacego, zmien szerokosc sciegu itd.

¢ Szczego6towe informacije dotyczace regulacji
szerokosci i dtugosci Sciegu znajduja sie w tematach
,Ustawianie szerokosci $ciegu” na stronie B-40 i
,Ustawianie dtugosci $ciegu” na stronie B-40.

S Uwaga
Q e Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zamocowana nieprawidtowa stopka, zamocuj
prawidtowa stopke.

Zal6z stopke.

e Szczego6towe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-31.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly
oraz odniesienia obrazen ciata.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz strona B-45.

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obro¢ pokretto przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk (przycisk pozyciji igly), aby ustawi¢ igte w
pozycji poczatkowej szycia.

Przypomnienie

e Czarny przycisk z lewej strony stopki do $ciegu
zygzakowego ,,J” nalezy naciskac tylko wtedy,
gdy tkanina nie jest podawana, lub gdy szyta
tkanina jest gruba. Zwykle mozna szy¢ bez
naciskania czarnego przycisku.

Opusc¢ stopke.
Podciaganie nici dolnej nie jest konieczne.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.

Ten regulator umozliwia zmiane szybkosci szycia
podczas szycia.

q@ie)
© ) D

@® Szybko
® Wolno

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczac¢ szycie.

Przesuwaj tkanine dtonia.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie
przycisku ,,Start/Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”.

@ Nacisnij przycisk (przycisk przecinaka nici), aby
przyciaé gorna i dolna nic.
O O
©)

@ Przycisk przecinaka nici
— Igta automatycznie wréci do pozycji gorne;j.
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Szycie

W16z wtyczke modutu sterowania stopka
do gniazda maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk ®
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
Moze to skutkowa¢ splataniem nici,
zlamaniem igly lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk 8
przecinaka nici) podczas pracy maszyny oraz N
jesli w maszynie nie ma tkaniny. Ni¢ moze sie o
splatac i doprowadzi¢ do uszkodzenia Q
maszyny. @® Gniazdo modutu sterowania stopka é

>

9 Wlacz maszyne. P4

oy Uwaga o
C N

¢ Do obcinania nici nylonowych z przedzy Powoli naciénij modut sterowania stopka, aby =<
jednowtéknowej (monofilamentu) lub innego rozpocza¢ szycie. g

rodzaju nici dekoracyjnych uzywaj przecinaka
nici znajdujacego sie z boku maszyny.

Przypomnienie

e Szybkos¢ ustawiona regulatorem szybkosci
szycia bedzie odpowiada¢ maksymalne;j
szybkosci szycia aktywowanego modutu

Gdy igla przestanie sie rusza¢, unies stopke i wyjmij sterowania stopka.

tkanine.

Aby zatrzyma¢ maszyne, zwolnij modut sterowania
B Uzywanie modutu sterowania stopka stopka.
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczy¢ przy
uzyciu modutu sterowania stopka.

A PRZESTROGA

* Nie pozwél, aby w module sterowania stopka
gromadzity sie skrawki tkaniny i kurz. Moze to
skutkowa¢ pozarem i porazeniem pradem
elektrycznym.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie
przycisku ,Start/Stop”.

® Za pomocg modutu sterowania stopka mozna
rozpoczynac i konczy¢ nawijanie szpulki dolne;j.

o Wylacz maszyne.

Podstawowe operacje B-37



Szycie

Szycie Sciegéw wzmacniajacych

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na koricu szycia. Aby szy¢ Sciegiem
wstecznym lub wzmacniajacym, uzyj przycisku (przycisk
Sciegu wstecznego; szczegétowe informacje: patrz ,Tabela
ustawien Sciegéw” w kolumnie ,Przycisk cofania” na

stronie B-45).

Przytrzymywanie przycisku @ (przycisk Sciegu
wzmacniajacego) powoduje, ze maszyna bedzie szyé w
biezacym miejscu 3 do 5 $ciegéw wzmacniajacych, a
nastepnie zatrzyma prace.

O

@ Przycisk $ciegu wstecznego

® Przycisk $ciegu wzmacniajacego
Jesli wybrano opcje automatycznego $ciegu wzmacniajacego,
Sciegi wsteczne (lub wzmacniajace) beda szyte
automatycznie na poczatku szycia, gdy jest naciéniety
przycisk ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk (przycisk Sciegu

wstecznego) lub @ (przycisk Sciegu wzmacniajacego), aby
automatycznie dodawac Sciegi wsteczne lub wzmacniajace
na koncu szycia.

—_————— ——— — — —a

@ @

® Scieg wsteczny
® Scieg wzmacniajacy

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Patrz tabela w temacie ,Automatyczny
Scieg wzmacniajacy” na stronie B-38.

Przypomnienie

e Jesli podczas szycia wzoru $ciegu literowego/
dekoracyjnego nacisniesz przycisk @ (przycisk
$ciegu wzmacniajacego), szycie mozesz
zakonczy¢ kompletnym motywem zamiast w
punkcie srodkowym motywu sciegu.

e Zielona kontrolka z lewej strony przycisku
@ (przycisk sciegu wzmacniajgcego) zaswieca
sie, gdy maszyna wyszywa petny motyw, i
automatycznie gasnie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczny $cieg wzmacniajacy
Po wybraniu motywu $ciegu, przed szyciem wiacz funkcje
automatycznego Sciegu wzmacniajacego. Maszyna
automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub Sciegi
wsteczne, zaleznie od motywu) na poczatku i na korcu
szycia. Patrz tabela na strona B-39.

o Wybierz wzér Sciegu.

Nacisnij przycisk , aby ustawi¢ funkcje
automatycznego $ciegu wzmacniajacego.

QOHE/A 94 B

i2

A=)

— Przycisk zostanie podswietlony.

Przypomnienie

¢ Niektore Sciegi, takie jak sciegi do otworéw na
guziki i Scieg ryglowy, wymagajg zastosowania
Sciegu wzmacniajgcego na poczatku szycia. W
przypadku wybrania jednego z tych $sciegdw
maszyna automatycznie wigczy te funkcije (po
wybraniu Sciegu przycisk zostanie podswietlony).

e Ustaw tkanine w pozycji poczatkowej i rozpocznij szycie.

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wsteczne
(lub Sciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

Przypomnienie

e W przypadku wybrania nastepujacych sciegéw
maszyna automatycznie uzyje $ciegu wstecznego
na poczatku sciegu.

(o) D =
n n
1 I
1 1
1 1

e Jesli nacisniesz przycisk ,,Start/Stop” w celu
wstrzymania szycia, nacisnij go ponownie, aby
kontynuowac. Maszyna nie bedzie ponownie szy¢
Sciegdw wstecznych/wzmacniajacych.
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Szycie

Nacisnij przycisk (przycisk Sciegu wstecznego) lub
(przycisk Sciegu wzmacniajacego).

@® Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna wyszyje Sciegi wsteczne (lub Sciegi

wzmacniajgce) i zatrzyma prace.

Przypomnienie

¢ Aby wytaczy¢ funkcje automatycznego

wzmacniania $ciegu, naciénij przycisk | 3 |, tak
aby podswietlenie przycisku zgasto.

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Szczegbétowe informacje o operacji
wykonywanej po naciSnieciu przycisku znajduja sie w

ponizszej tabeli.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachiajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajacego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegdéw
takich jak ponizsze

Maszyna szyje $ciegi
wzmachniajgce na
poczatku szycia oraz
$ciegi wsteczne na
koncu szycia.*

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce na
poczatku i na koricu
szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegéw uzytkowych
innych niz Sciegi
proste i $ciegi

Maszyna szyje od 3
do 5 $ciegow
wzmachniajacych
przy nacisnietym
przycisku $ciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 $ciegéw
wzmacniajacych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wzmacniajacego.

zygzakowe.

Gdy funkcja Maszyna szyje $ciegi | Maszyna szyje $ciegi
automatycznego wzmacniajgce na | wzmacniajace na
$ciegu

wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
uzytkowych innych
niz $ciegi proste i
Sciegi zygzakowe.

poczatku i na koricu
szycia.

poczatku i na koricu
szycia.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow takich jak
ponizsze

o o 2
n n
I I
I I
[

Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyje Sciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 $ciegow
wzmachniajacych
przy nacisnietym
przycisku $ciegu
wzmacniajacego.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow literowych/
dekoracyjnych

Maszynarozpoczyna
szycie i przy
nacisnietym
przycisku sciegu
wstecznego szyje
Sciegi
wzmacniajace.

Maszynarozpoczyna
szycie na poczatku,
a nastepnie po
nacisnieciu
przycisku sciegu
wzmachiajacego
konczy wzor i szyje
Sciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmachniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania Sciegow
takich jak ponizsze

o o
n n
I I
[
1 1

Maszyna szyje Sciegi
wsteczne na
poczatku i na koricu
szycia.

Maszyna szyje $ciegi
wsteczne na
poczatku szycia oraz
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajacego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
literowych/
dekoracyjnych

Maszyna szyje $ciegi
wzmachiajace na
poczatku szycia oraz
szyje Sciegi
wzmacniajgce, gdy
jest nacisniety
przycisk Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje Sciegi
wzmachiajace na
poczatku, a
nastepnie po
nacisnieciu
przycisku $ciegu
wzmacniajagcego
konczy wzor i szyje
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow takich jak
ponizsze
o o
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Maszynarozpoczyna
szycie Sciegéw i
szyje Sciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku $ciegu
wstecznego.*

Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyje od 3 do 5
Sciegow
wzmachniajacych
przy nacisnietym
przycisku sciegu
wzmacniajacego.

* Jesli opcja {[Z] (priorytet wzmacniania) na ekranie
ustawien jest ustawiona na ,ON”, zamiast ciegéw
wstecznych sg szyte éciegi wzmacniajace.

Podstawowe operacje B-39
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Ustawianie sciegu

Ustawianie Sciegu

W maszynie w przypadku kazdego Sciegu sa fabrycznie

ustawione domyslne wartosci szerokosci i dtugosci Sciegu. Przypomnienie
Niektére modele maja tez ustawione fabrycznie domysine <, Aby przywrécié domysine ustawienie, nacisni
wartosci naprezenia gérnej nici kazdego Sciegu. przycisk [ ).

Te ustawienia mozna jednak zmieni¢, wykonujac

procedure opisana w tym rozmiarze ¢ Jesli wybrano Scieg prosty lub Scieg elastyczny

potrdjny, zmiana szerokosci sciegu powoduje
zmiane pozycji igly. Zwiekszenie szerokosci

LY Uwaga przesuwa igte w prawo, a zmniejszenie szerokosci
Q e Ustawienia $ciegéw powracajg do wartosci przesuwa igte w lewo.
domysinych, jesli zostang zmienione, gdy o BB oznacza, ze nie mozna zmieni¢ ustawienia.

maszyna jest wytaczona lub gdy zostanie
wybrany inny $cieg przed zapisaniem ustawienia
Sciegu, patrz rozdziat ,,Zapisywanie ustawien

ceigu’ v svone 843 A PRZESTROGA

¢ Po zmianie szerokosci $ciegu powoli obr6¢

Ustawianie szerokosci $ciegu pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igta
Szerokos¢ Sciegu (szerokos¢ zygzaka) mozna zmieni¢, tak aby nie dotyka stopki. Jesli igta uderza o stopke,
Scieg byt szerszy lub wezszy. igla moze sie wygia¢ lub ztamac.
HE o Ustawianie dlugosci Sciegu
@ Dhugos¢ sciegu mozna zmienié, tak aby $cieg byt grubszy

(dtuzszy) lub cienszy (krétszy).

""""'-'I mm | i

@WI/A QI@ E

Kazde nacisniecie przycisku ,-" powoduje zwezenie Sciegu ~"'-"I.I'|lll|.-.-.. -— Mt
zygzakowego.

Kazde nacisniecie przycisku ,-” powoduje skrécenie Sciegu.

% @ CVI/A @' )

Kazde nacisniecie przycisku ,+” powoduje rozszerzenie

Sciegu zygzakowego.
Kazde naciéniecie przycisku ,+” powoduje wydtuzenie $ciegu.
|

Przypomnienie

e Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk | 2.
o B oznacza, Ze nie mozna zmieni¢ ustawienia.

I
I
B
I

I
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Ustawianie sciegu

Ustawianie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od
typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Goérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
Srodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna ni¢.

@

®

© ®

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Gorna ni¢

® Ni¢ dolna

B Goérna nic jest zbyt naprezona
Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny, gérna ni¢ jest
zbyt mocno naprezona.
Zmniejsz naprezenie nici.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Goérna nié¢

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny.

@O0

S Uwaga

Q ¢ Jesli gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinigta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawié
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie
nawlecz gorna nic i zatéz prawidtowo szpulke
dolna.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe nawleczenie dolnej nici moze
oznaczac, ze goérna nic jest zbyt mocno
naprezona. W takiej sytuacji zapoznaj sie z
tematem ,,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie B-18 i ponownie nawlecz dolng ni¢.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Gorna nié

Ni¢ dolna

Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.

GICACACAS)

B Goérna nic jest zbyt luzna
Jesli gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna nic jest
zbyt stabo naprezona.
Zwieksz naprezenie nici.

v Uwaga

Q e Gorna ni¢ moze by¢ zbyt stabo naprezona z
powodu jej nieprawidtowego nawleczenia. W
takiej sytuacji zapoznaj sie z tematem
~Nawlekanie gornej nici” na stronie B-21 i
ponownie nawlecz gérna nié.

B Regulowanie naprezenia nici
Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici (dotyczy
modeli wyposazonych w przycisk regulacji naprezenia
nici. Patrz strona B-8)
Uzyj przyciskéw ,-" i ,+".
Kazde nacisniecie przycisku ,-” powoduje zmniejszenie
naprezenia.
Kazde nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwigkszenie
naprezenia.

(&1

oD Tk

Przypomnienie

* Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk [ % .

A

Uzywanie pokretta regulacji naprezenia nici (dotyczy
modeli wyposazonych w pokretlo regulacji naprezenia
nici. Patrz strona B-8)

Przekrecanie pokretta regulacji naprezenia nici w lewo
powoduje zmniejszenie naprezenia nici.

P
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Ustawianie sciegu

Przekrecanie pokretta regulacji naprezenia nici w prawo
powoduje zwiekszenie naprezenia nici.

—>

0

Zapisywanie ustawien Sciegu

Aby zapisa¢ nowe, zmienione ustawienia wybranego $ciegu
w celu ich uzycia w przysztosci, nacisnij przycisk @

Tej funkcji mozna uzywac wytacznie ze Sciegami
uzytkowymi.

O Aby uzy¢ dhugosci Sciegu 2,0 mm dla Sciegu prostego
o Wybierz $cieg prosty.

e Ustaw dlugos¢ $ciegu na 2,0 mm.

EH) L+

i | mimn

| |
QDNED
e Nacisnij przycisk h

* Aby przywréci¢ domysine ustawienia wybranego

wzoru §ciegu, naciénij przycisk [ ), a nastepnie
nacisnij przycisk .

@ HE&/E I B

(@ HE)R)
(143 (3 (&) (38
(A)(2) () (o9 () e

S Uwaga

® Przy kolejnym wybraniu tego $ciegu prostego
jego dtugosc¢ bedzie ustawiona na 2,0 mm.

e Zapisywane sa zaréwno szerokos¢ sciegu
(zygzaka), jak i jego dtugosé, nie tylko zmienione
ustawienie. W modelach wyposazonych w
przyciski regulacji naprezenia nici zapisywane
jest tez ustawienie naprezenia gornej nici, nawet
jesli nie zostato zmienione. Po wybraniu tego
samego wzoru $ciegu zostang wyswietlone
poprzednie ustawienia, nawet jesli wytagczono
maszyne. W przypadku ponownej zmiany

ustawien lub nacisnigcia przycisku w celu
przywrécenia wartosci domysinych nowe
ustawienia nie sg zapisywane, chyba ze zostanie

ponownie nacisniety przycisk (£).

Nawet jesli zostanie nacisniety przycisk ,
ustawienia zaprogramowanego przycinania nici i
funkcji automatycznego Sciegu wstecznego/
wzmacniajgcego nie moga zostac zresetowane.
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Przydatne funkcje

Przydatne funkcje
AR ——IIII—I———Ih—
Automatyczne przycinanie nici n—@
—— 1\
[}
Maszyne mozna skonfigurowaé do automatycznego i
przycinania nici na koricu Sciegu. Nazwa tej funkcji to i
,zaprogramowane przycinanie nici”. Jesli funkcja ! 8
zaprogramowanego przycinania nici jest aktywna, jest i %
réwniez aktywna funkcja automatycznego Sciegu i @)
wstecznego/wzmacniajacego. g Q
@—"'—0 5
o Wiacz maszyne. @® Moment, w ktérym nacisnieto przycisk ,,Start/Stop”. >
Z
® Moment, w ktérym nacisnieto przycisk (przycisk =
e Wybierz scieg. Sciegu wstecznego) lub @ (przycisk sciegu m
wzmacniajgcego). é
e Szczegbtowe informacje o wybieraniu Sciegu ® W tym momencie nastepuje przyciecie nici. >
znajduja sie w temacie ,Wyb6r wzoru Sciegu” na
stronie B-35. Przypomnienie
Nacisnij przycisk [ > ]. * Zaprogramowane przyciecie nici nie nastapi, jesli
podczas szycia nacisnieto przycisk ,,Start/Stop”.

Na koricu szycia nacisnij przycisk (przycisk

@ CQ/& <] [>) Sciegu wstecznego) |Ub@(przycisk $ciegu
. . . . ' ° jveZsT izr;lte.:ﬁ:;e\?v;gczone zasilanie, nastapi
. . . . \F;Vr}/;?g;tzr::z f:ir;I;cu zaprogramowanego
(&) () F) (o) (Y ()
Lustrzane odbicie Sciegu
[
J

Mozna szy¢ Scieg bedacy lustrzanym odbiciem innego Sciegu
w poziomie (lewo i prawo).

— [ i [>8] zostang podswietlone, a w maszynie Wlacz maszyne.
nastapi wiaczenie funkcji zaprogramowanego o

przycinania nici oraz automatycznego $ciegu

wstecznego/wzmacniajacego. Wybierz Scieg.

¢ Aby wylaczy¢ zaprogramowane przycinanie nici, e Szczegétowe informacje o wybieraniu Sciegu
naciénij przycisk [>g]. znajduja sie w temacie , Wybdr wzoru $ciegu” na

Iy stronie B-35.

Ustaw tkanine na miejscu i nacisnij jeden raz przycisk

»Start/Stop”. B N o

— Szycie Sciegu rozpocznie sie po ukoriczeniu Sciegéw
wstecznych lub wzmacniajacych. @

6 Pg zakonc.zenfu'szyaa $ciegu nacisnij przycisk . AT s —— Pl o
(przycisk sciegu wstecznego) lub @ (przycisk

$ciegu wzmacniajacego).

Na ekranie ustawier wybierz opcje 4k (odbicie
W przypadku wyboru Sciegu, w ramach ktérego szyty lustrzane).

jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad sciegu do

otworéw na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest

konieczna. L& L

— Po wyszyciu Sciegu wstecznego lub
wzmacniajacego maszyna zakonczy prace i nastapi o o
przyciecie nici.
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Przydatne funkcje

e Ustaw dla opcji dik (odbicie lustrzane) wartosé ,ON”.

[h O
o o
EEYE

Nacisnij przycisk .

1 . . . . . .
— dik pojawi sie na ekranie i zostanie utworzone

odbicie lustrzane Sciegu wySwietlanego na ekranie.
=06

bl 1.0 2.5

e Aby wylaczy¢ lustrzane odbicie Sciegu, ustaw dla
opcji ,Odbicie lustrzane” na ekranie ustawien
wartos¢ ,, OFF”.

Przypomnienie

e \W zaleznosci od wybranego S$ciegu utworzenie
odbicia lustrzanego moze byé niemozliwe.
Dotyczy to np. $ciegéw do otworédw na guziki.

* \W momencie wyigczenia maszyny ustawienie
lustrzanego odbicia zostaje anulowane.

FIRVAR o

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki (sita docisku stopki do tkaniny) mozna regulowac
na ekranie ustawien. Im wieksza warto$¢, tym wiekszy docisk.
W przypadku normalnego szycia ustaw docisk na ,3".

o Na ekranie ustawien wybierz opcje 2% (docisk stopki).

e Dostosuj docisk, naciskajac przycisk ,-” lub ,,+”.

1 0o

EHE
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aD Tk

Bezdotykowe podnoszenie i opuszczanie stopki
Za pomoca podnosnika do noza mozna podnosi¢ i opuszczac

stopke kolanem, dzieki czemu dtonie pozostaja wolne i
mozna nimi obstugiwac tkanine.

S

B Zakladanie podnosnika do noza

o Wylacz maszyne.

W16z podnosnik do noza w szczeling montazowa z
przodu maszyny, w prawym dolnym narozniku.

Wyréwnaj zaczepy podnosnika do noza z rowkami w
szczelinie montazowej, a nastepnie wciénij podnosnik
catkowicie do przodu.

/ o _—
. ©
—x
S Uwaga

e Jesli podnosnik do noza nie zostanie catkowicie
wcishiety w szczeline montazowa, moze wypasé
podczas pracy maszyny.

B Uzywanie podnosnika do noza
o Zatrzymaj maszyne.
¢ Nie uzywaj podnosnika do noza podczas pracy maszyny.

Przesun podnosnik do noza kolanem w prawo.

Trzymaj podnosnik do noza przesuniety w prawo.

— Stopka zostanie podniesiona.

Zwolnij podnosnik do noza.

— Stopka zostanie opuszczona.

A PRZESTROGA

* Podczas szycia trzymaj kolano z dala od podnosnika
do noza. Jesli podnosnik do noza zostanie
przesuniety podczas pracy maszyny, igta moze sie
ztamac¢ i moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.
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Tabela ustawien sciegow

Tabela ustawien sciegow

W ponizszej tabeli znajduja sie takie informacje o $ciegach uzytkowych, jak mozliwe zastosowania, dtugosci i szerokosci
Sciegéw oraz opcje uzywania igiet podwojnych.

Tabela dotyczy kilku modeli (model 3, 2 i 1). Informacje o modelu posiadanej maszyny mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.
"I Wzory nadrukowane na przyciskach numerycznych maszyny mozna wybra¢ bezposrednio. Szczegétowe informacje na ten
temat mozna znalez¢ w rozdziale ,Fabrycznie ustawione Sciegi uzytkowe” na stronie B-51.

Podstawowe operacje B-45

2 W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac¢ otwartej stopki do pikowania ,0” umozliwiajacej swobodne @)
poruszanie materiatem (w przypadku niektérych modeli sprzedawanej oddzielnie). N
3 Aktywowanie przycisku [E (automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego) powoduje rozpoczecie szycia od Sciegu %
wzmacniajacego. 5
Jesli w ustawieniu {[T2] (priorytet wzmocnienia) na ekranie ustawieri réwniez wybrano opcje ,ON”, maszyna szyje Sciegi )Z>
wzmacniajace pod koniec szycia, a nastepnie zatrzymuje sie. Z
“ W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywa¢ stopki do pikowania ,C” umozliwiajacej swobodne poruszanie 2
materiatem (sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami) lub otwartej stopki do pikowania ,O” umozliwiajacej Q
swobodne poruszanie materiatem (sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami). @)
>
S Uwaga
e Stopki kroczacej mozna uzywaé tylko do Sciegdw prostych i zygzakowych. Stopki kroczacej nie nalezy uzywac
do Sciegéw wstecznych.
Szerokosé Diugosé
Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
. [ .
Scieg o r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ig{?. Przycl_sk
hiid ] podwdjna| cofania
3 B Autom. Autom.
E° = Recznie Recznie
Numer sciegu
- Scieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
E' 01" | 01" |(z lewej) J2 | waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
i ©-1/4) | (1/64-3/16)
- Scieg prosty Szycie ogdlne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 021 | 2" (z lewej) J2 | waskie faidy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny*3
[ ©-1/4) | (1/64 -3/16)
- Scieg prosty Szycie ogdlne, zmarszczenia, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
i' 03”1 | 03" |(na $rodku) J2 | waskie faidy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
i ©-1/4) | (1/64-3/16)
= Scieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
i | 04" | 04" |(na srodku) J2 | waskie fatdy i zakladki itp. 00-7,0 02-50 | /v |Wsteczny™
i (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
- Scieg elastyczny Ogolne szycie ze $ciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 051 | 05" |potréjny J2  |wzmacniajacym i dekoracyjnym| 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg todygowy Sciegi wzmacniajace, szycie i 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
% 06! | 06" J2  |szycie dekoracyjne 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
©-1/4) | (1/64 -3/16)
) Scieg dekoracyjny Szycie Sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
" 07 - N2 |dekoracyjnym, stebnowanie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmachiajacy
! ©-1/4) | (1/64-3/16)
Scieg fastrygowy Fastrygowanie Model 3, 2:
- 000 | 28
*2 _ - P
I 08 07 J (()(,)0_ 174()) (3/16 - 1-3/16) NIE | Wzmacniajgcy
Model 1:
_ Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5(1/8) 1,4 (1/16) TAK
g 09'! | 08" J72 0,0-7,0 0,0-50 () | Wsteczny
0 - 1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5(1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 10" | 09 572 0,0-7,0 0,0-5,0 (J) Wsteczny
(0-1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Start w prawej pozyciji igty, 3,5(1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 11 10 |(prawy) J2  |zygzak szyty z lewej strony. 2,5-5,0 0,3-5,0 (J) Wsteczny >
(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)



Tabela ustawien sciegow

Szerokosé Dtugosé
Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
’ N .
Scieg o r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Igle}' Przyc@k
i ) podwdjna| cofania
5 B Autom. Autom.
E° = Recznie Recznie
Numer sciegu
. Scieg zygzakowy Start w lewej pozyciji igty, 3,5(1/8) 1,4 (1/16) TAK
% 12 - (lewy) J2  |zygzak szyty z prawej strony. 2,5-50 0,3-5,0 (J) Wsteczny*3
(8/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o sredniej | 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
> 13 11 |elastyczny, J2  |gramaturze i elastyczne), 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
* podwéjny tasma i elastik (O-1/4) | (1/64-3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o duzej 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
< 141 | 12°1 |elastyczny, J"2  |lub $redniej gramaturze i 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny ™
‘ potréjny elastyczne), tasma i elastik (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o matej i 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 151 | 13" G |$redniej gramaturze 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(8/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o duzej 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 16 14 G gramaturze 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Sci iani Wzmachnianie tkanin o Sredniej
Scieg obrebiania i duzej gramaturze oraz '[kaninJ 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 17 15 G latwo strzepiacych sie. szvcie 3,56-50 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
oo ST2ep/acyen SIe. SEYCI® | (1/g - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Sciegiem dekoracyjnym.
Scieg obrebiania Wzmachianie tkanin 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 18 16 J2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg obrebiania Wzmachnianie tkanin elastycznych | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E. 19 17 J"2 |0 éredniej i duzej gramaturze, 0,0-7,0 0,4 -5,0 (J) Wzmacniajacy
~ szycie Sciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 20 18 J2  |elastycznych i szycie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
$ciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg obrebiania Scieg dzianinowy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E_ 21 19 J2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucania Wzmacnianie i szycie tkanin 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
g 22 - w karo J2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucania Wzmacnianie tkanin 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) TAK
§ 23 - |wkaro J2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 () Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
= Z przecinakiem Scieg prosty podczas ciecia 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 24 20 |bocznym S tkaniny 0,0-2,5 0,2-5,0 NIE | Wzmacniajacy
1S (0-3/32) (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg zygzakowy podczas 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
§ 25 21 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,0-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8 - 3/16) (0-3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 26 22 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-50 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 27 23 |bocznym S ciecia tkaniny 3,56-50 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 28 24 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
I Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek | 5,5 (7/32) 2,0 (1/16)
! 29 25 |zszywania J2  |szwu zszywania 6,5 mm 0,0-7,0 0,2 -5,0 NIE Wsteczny*3
'p (prawe) (ok. 1/4 cala) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
® Scieg do Naszywanie/tatanie 2,0 (1/16)
i 30 26 |zszywania g - 0,2-5,0 NIE  [wsteczny
'p (na $rodku) (1/64 - 3/16)
o Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek | 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
! 31 - |zszywania (lewe) | J? |szwu zszywania 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE  |wsteczny >
'p (ok. 1/4 cala) (0-1/4) (1/64 - 3/16)

N
~
>




Tabela ustawien sciegow

Szerokos¢ Dtugosé
Sciegu sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
Scieg ; r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Igh,’. Przyc|.sk
i ) podwdjna| cofania
=5 B Autom. Autom.
E° = Recznie Recznie
Numer sciegu
Scieg do Scieg do pikowania imitujacy 8
pikowania pikowanie reczne z N
imitujacy szycie wykorzystaniem 8
reczne przezroczystej nici nylonowej ®)
jako goérnej nici oraz nici w Q
=) kolorze odpowiadajacym nici 0,0 (0) 2,5 (3/32) Z
ih 32 27 J2  |do pikowania na szpulce 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy >
a dolnej. ©-1/4) | (1/64 -3/16) Z
Szyj z duzym naprezeniem o
nici, aby ni¢ dolna byta N
widoczna na wierzchu é
tkaniny. >
Uzywaj igiet od 90/14 do 100/16.
Scieg zygzakowy Scieg zygzakowy do 3,5(1/8) 1,4 (1/16)
33 28 |do pikowania J2  |pikowania i naszywania 0,0-7,0 0,0-5,0 NIE | wsteczny >
aplikacji pikowanych aplikacji 0-1/4) (0 - 3/16)
Scieg do Scieg do pikowania 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
34 29 |pikowania J2  |niewidocznych aplikacji lub 0,0-3,5 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
aplikacji mocowania wigzan 0-1/8) (1/64 - 3/16)
Scieg do Pikowanie tta 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
35 30 |pikowania J2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
wzorem 0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Scieg do krytej Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
< 36 31 | merezki R 3 -3 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
-~ (1/64 - 3/16)
Scieg do Obszywanie tkanin 00 2,0 (1/16)
é 37 32 |naciagnietej R elastycznych 3 - 53 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
krytej merezki (1/64 - 3/16)
Scieg dziergany Aplikacje, scieg dekoracyjny 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
ﬂ 38 33 J dziergany 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg Wykanczanie fatd i zaktadek 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
= 39 34 | muszelkowy do J"2  |tkanin $ciegiem muszelkowym| 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajgcy
: zaktadania 0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Scieg satynowy Dekorowanie kotnierzykéw 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) TAK
£ 40 35 |falisty N2 |koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,1-5,0 (J) Wzmacniajgcy
s (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg falisty Dekorowanie kotnierzykéw 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 41 - N2  |koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg wierzchni . Sciegi do fatania, szycie 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
Z 42 36 |do przyszywania | J2 |$ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
-~ tatek (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Podwojny Scieg Sciegi do fatania, szycie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 43 37 |owerlokowy do J2 | sciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
tatek (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg ) izic'e sciegiem . 50(3/16) | 12(1/16) | .
§ 44 | 3g |Powierzchniowy | ) |d€ ors‘,’y"mm]; rmocowanie 0,0-7,0 0,2-50 Wzmacniajacy
sznur owyatowame ©-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
powierzchniowe
Scieg Marszczenie, szycie Sciegiem 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) TAK
% 45 39 |marszczenia J2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg gatazkowy Fagotowanie, szycie $ciegiem | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 46 40 J2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Fagotowanie, mostkowanie i 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 47 41 | krzyzykowy do J2  |szycie $ciegiem dekoracyjnym| 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
fagotowania 0-1/4) (1/64 - 3/16)
“ Scieg do Przyszywanie tasmy do szwu | 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
S5 48 42 |przyszywania J2  |tkaniny elastycznej 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
-2 tasmy (0-1/4) (1/64 - 3/16)

Podstawowe operacje B-47



Tabela ustawien sciegow

Szerokosé Dtugosé
Sciegu sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
Scieg ﬁ- r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Igle}' Przyc@k
i ) podwdjna| cofania
5 B Autom. Autom.
E° = Recznie Recznie
Numer sciegu
Scieg Szycie $ciegiem 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 49 43 |drabinkowy J2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
N Scieg z Szycie wierzchnim Sciegiem 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
;< 50 | 44 |potréjnym J*2 | dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (3 | Wamacriaiacy
7 zygzakiem (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie sciegiem 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) TAK
E 51 45 | dekoracyjny J2 | dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie $ciegiem 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
2 52 46 |serpentynowy N2 |dekoracyjnym i przyszywanie 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmachiajacy
tkanin rozciagliwych 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie sciegiem 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) TAK
g 53 - |dekoracyjny N2 |dekoracyjnym i naszywanie 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajgcy
aplikaciji (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie $ciegiem 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 54 - |dekoracyjny do N*2 |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
WZorow 0-1/4) (1/64 - 3/16)
i Scieg Dekoracyjne obszywanie, 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
h 55 - | obszywajacy N2 |$cieg potréjny prosty z lewej 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
n (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5(1/8) 2,5 (3/32) TAK
m 56 - |obszywajacy N2 |$cieg potréjny prosty na 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
i $rodku (0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Scieg Dekoracyjne obszywanie, 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
§ 57 47 |obszywajacy N*2 |$cieg na wierzchu 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
> zygzakowy ©-1/4) | (1/64-3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 58 48 obszywajacy N2 |$cieg do przyszywania 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
koronek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 3,0 (1/8) 3,5(1/8)
3 59 49 |obszywajacy N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 60 50 |obszywajacy N2 |$ciegiem tancuszkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
§ 61 - obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 62 51 | obszywajgcy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5(1/8) TAK
% 63 - | obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 64 52 |obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
g 65 - obszywajacy N2 $ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmachiajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 66 - |, plaster miodu” N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 () Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,5(1/8) TAK
% 67 - |, plaster miodu” N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) TAK
% 68 53 |obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)




Tabela ustawien sciegow

Szerokos¢ Dtugosé
Sciegu sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
& .
o r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ig{?. Przyc|-sk
i ) podwdjna| cofania
=5 B Autom. Autom.
E° = Recznie Recznie
Numer sciegu
Scieg obszywajacy . Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 69 54 N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) TAK
*2 Yl . . e
tﬁ 70 - N Sciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy . Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 71 55 N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) TAK
1 72 56 N $ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Obszywanie dekoracyjne i 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) TAK
% 73 - N*2 |szycie $ciegiem mostkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy N Dekoracyjne obszywanie. 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) TAK
E 74 - N2 |Fagotowanie, przyszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
wstazek (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy ) Dekoracyjne obszywanie, 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 75 - N2 |marszczenie 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy . Dekoracyjne obszywanie, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 76 - N2 |marszczenie 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
= Waskizaokraglony Otwory na guziki w tkaninach 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
i 77 57 |scieg do otworow A o lekkiej i $redniej gramaturze 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatyczne
s na guziki (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) y
Scieg do otworéw Wzmacniane zwezane otwory
= na guziki z na guziki do pasa 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
if 78 58 |zakonczeniem A 3,0-50 02-1,0 NIE | automatyczne
EN zwezanym i (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) Y
zaokraglonym
] ”, Ot .k. n
noieg c!z_otworow ryg;’:lgr;yvr\ﬁlgaunzihzlaéhpéog S\i/\g/m 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
79 59 nakgu’2| 1z A ramaturze ) 3,0-5,0 02-1,0 NIE automatyczne
zakonczeniem 9 (1/8-3/16) | (1/64 - 1/16) Y
zaokraglonym
Sci 5 Ot iki w tkaninach
:: 'egz?ﬁ : txvzrlzvr; o I;vl?kri}éjniaé?eudzr:ilej“éra;nall?lige 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
80 60 |? o onios A 3.0-50 02-1,0 NIE | automatyczne
zakonczeniem (1/8-3/16) | (1/64 - 1/16) y
prostokatnym
Scieg do Otwory na guziki w dzianinach | 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Wzmacnianie
81 61 |rozciagliwych A |elastycznych 3,0-6,0 0,5-2,0 NIE | tomatvezne
otworow na guziki (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) Y
Scieg pamigtkowy Otwory na guziki do tkanin 6,0 (15/64) | 1,5(1/16) Wamacnianie
82 62 |do otworéw na A |pamigtkowych i elastycznych 3,0-6,0 1,0-3,0 NIE | tomatyczne
guziki (1/8 - 15/64) | (1/16 - 1/8) Y
Scieg do Pierwszy krok w wykonywaniu | 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Wamacnianie
83 63 |ograniczonych A ograniczonego otworu na guzik 0,0-6,0 0,2-4,0 NIE automatvezne
otworow na guziki (0 - 15/64) (1/64 - 3/16) Y
Scieg do Otwory na guziki w tkaninach 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wazmacnianie
84 64 |Kluczykowych A grubych i o duzej gramaturze oraz 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatvezne
otworéw na guziki do wigkszych guzikéw ptaskich (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) Y
Scieg do Otwory na guziki w tkaninach o
85 65 kluczykowych A $redniej i duzej gramaturze oraz ;’g fg‘g 0653(1/135) NIE Wzmacnianie
£% otworéw na g_u2|k|z do wiekszych guzikéw ptaskich (1/8-1/4) | (1/64-1/16) automatyczne
koricem zwezanym
Scieg do Otwory na guziki z pionowym ryglem 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wamacnianie
86 66 |kluczykowych A do wzmacniania w tkaninach o duzej 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatvczne
otworéw na guziki gramaturze i tkaninach grubych (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) Y
Scieg cerowania Cerowanie tkanin o Sredniej 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) -
87 | o7 A |gramaturze 2,5-7,0 04-25 NIE ;’:ﬁ:ﬂfﬂﬁ”fg‘;
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) Y
Scieg cerowania Cerowanie tkanin o duzej 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) -
88 | 68 A |gramaturze 2,5-7,0 04-25 NIE ;’:ﬁ:ﬂfﬂﬁ”fg‘;
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) Y

Podstawowe operacje B-49

VIDAZS IINVNAZDOdZOY



Tabela ustawien sciegow

Scie lowania Wzmacnianie przy wpuscie 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) -
E 89 | 69 e kieszeni itp. 1,0-3,0 0,3-1,0 NIE :xtzgﬂnf:t';:;';
(1/16-1/8) | (1/64 - 1/16)
Scieg do Przyszywanie guzikow 3,5 (1/8)
) 90 70 |przyszywania 2,5-4,5 - NIE | Wzmacniajgcy
guzika (3/32 - 3/16)
Scieg do oczek Do wykonywania oczek, 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
o, 91 71 otworéw w pasach itp. 7,06,05,0 7,06,05,0 NIE Wzmacnianie
KD (1/4 15/64 (1/4 15/64 automatyczne
3/16) 3/16)
Scieg wsteczny Przyszywanie aplikacji na
E T 92 _ |(prosty) cyIin.drycznych fragmer?tach _ _ NIE | Wzmacniajacy
! tkaniny oraz ukosowanie
naroznikéw
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
— 93 - |(Scieg prosty) cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
N 94 - |prawej (Scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
prosty) tkaniny
Do przodu (scieg Przyszywanie aplikacji na
i l 05 _ prosty) cyIin_drycznych fragmer?tach _ _ NIE | Wzmacniajacy
! tkaniny oraz ukosowanie
naroznikow
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
fﬁ 96 - |(Scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
zygzakowy) tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
’\_’)\ 97 - prawej (Scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
zygzakowy) tkaniny
Do przodu (Scieg Przyszywanie aplikacji na
zygzakowy) cylindrycznych fragmentach -
§l 98 . tkaniny oraz ukosowanie - - NIE | Wzmacniajgcy
naroznikéw
Do tytu (Scieg Przyszywanie aplikacji na
zygzakowy) cylindrycznych fragmentach -
éT 9 . tkaniny oraz ukosowanie - - NIE | Wzmacniajgoy
naroznikow
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Tabela ustawien sciegow

B Fabrycznie ustawione $ciegi uzytkowe
Najczesciej uzywane Sciegi uzytkowe zostaty przypisane
do przyciskéw numerycznych.

Te Sciegi mozna tatwo wybrac, naciskajac odpowiedni
przycisk w trybie fabrycznie ustawionych Sciegdw

uzytkowych.
o 3
Fabrycznie o 3
- N Sci S 3 »
ustawione azvalsciegy 3 B 3
$ciegi g s %
uzytkowe — N
Numer sciegu <
: Z
1 Scieg prosty (z lewej) 01 01 )Z>
72 Scieg prosty (z lewej) 02 02 m
, %)
T Scieg prosty (na $rodku) 03 03 E
: @)
T4 Scieg prosty (na srodku) 04 04 >
Scieg zygzakowy 09 08
@ Scieg zygzakowy 10 09
i Scieg_ elastyczny 05 05
i potrojny
@ Scieg fodygowy 06 06
Scieg obrebiania 15 13
Scieg zygzakowy 14 12
< elastyczny, potréjny

Podstawowe operacje B-51
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Girorens
Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny. Znajduja sie tutaj
wskazéwki rozwiazywania probleméw oraz sposoby utrzymywania maszyny w najlepszej kondycji
roboczej.

W tym rozdziale numery stron rozpoczynaja sie od litery ,A”.

Rozdziat1t KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOMW ....eeeeeeeeeeseeesseeeessesesssessssssssssesssssesssssssssesess A=2




Utrzymanie i konserwacja

ronisial ] KONSERWACIA 1
ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Utrzymanie i konserwacja

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy ja smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscig oleju, aby zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie i
wyeliminowac koniecznos$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przyktad trudnosci w
obracaniu pokretta lub nietypowego hatasu, nalezy natychmiast
przerwaé uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawcg produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny

Nie przechowywa¢ maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny,
na przyktad pojawienia sie rdzy w wyniku kondensacji wilgoci.
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
* Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
* Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
¢ Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare
* Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

¢ Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

* Miejsce narazone na ekstremalnie duze ilosci pytu i smaru

v, Uwaga
e Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej
maszyny, nalezy jg okresowo wiaczac i uzywac jej.
Przechowywanie maszyny przez diuzszy czas bez
uzywania moze zmniejszyc¢ jej efektywnosc.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest zabrudzony, przetrzyj go ostroznie miekka i sucha
szmatka. Nie uzywaj detergentéw ani rozpuszczalnikéw organicznych.

S Uwaga
¢ Nie przecieraj ekranu LCD wilgotng szmatka.

Przypomnienie

e Co pewien czas na ekranie LCD moze skrapla¢
sie wilgo¢ oraz moze on by¢ zaparowany. Nie jest
to jednak usterka. Po chwili zaparowanie zniknie.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, nasgcz lekko fragment
materiatu neutralnym detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnie maszyny. Po przetarciu powierzchni wilgotnym
fragmentem materiatu przetrzyj ja ponownie suchym materiatem.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki materiatu i kurz osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy przeprowadzaé
jego regularne czyszczenie.

o Nacisnij przycisk (przycisk pozycji igly), aby
podniesc igle.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewdd z gniazdka zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Unies stopke, aby wyja¢ igle, stopke i jej uchwyt.

* Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz ,Wymiana igty”
i ,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

6 Zdemontuj przystawke plaska, jesli jest zamontowana.

e Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowej.

>
N



Utrzymanie i konserwacja

B Jesli w pokrywie plytki Sciegowej jest Sruba W16z bebenek w taki sposob, aby symbol A na
1 Wykre¢ srube pokrywy ptytki Sciegowej Srubokretem w bebenku byt zréwnany z symbolem ® na maszynie.

ksztatcie dysku.

- X%XO =

2 Chwy¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
ja ku sobie.

>

@® Pokrywa ptytki Sciegowej

B Jesli w pokrywie plytki Sciegowej nie ma sruby
1 Chwyc¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun

MOWITAOUd IINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

ja ku sobie.
@® Symbol A

® Pokrywa plytki $ciegowej ® Symbol ® ¥
® Bebenek

Wyjmij bebenek.
¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze

Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz. wskazane punkty s3 wyréwnane.

Zaléz zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na plytce
$ciegowej i nasun pokrywe z powrotem.

@ Bebenek

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacych go

obszaréw. @ Pokrywa ptytki $ciegowej

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze doj$¢
do splatania gérnej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia. W celu nabycia
nowego bebenka skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy

@ Szczotka do czyszczenia Brother.

® Chwytacz N

Sprawdz, czy bebenek zostal prawidlowo
* Bebenka nie nalezy oliwic. zatozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igly.

Aneks A-3



Rozwiazywanie probleméw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed
oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponize;j.

Wiekszo$¢ problemédw mozna rozwigzaé samodzielnie.
Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, w witrynie Brother
Solutions Center znajduja sie najnowsze czesto zadawane
pytania (FAQ) oraz wskazéwki rozwigzywania
probleméw. Odwiedz strone

,» http://support.brother.com/ ”.

Jesli problem nie ustepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

Najczesciej wystepujace problemy i ich
rozwiazania

Ponizej znajduja sie szczegétowe informacje o przyczynach i
rozwigzaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z
nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami.

Gorna nic jest naprezona strona A-4
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona A-5
Nieprawidlowe naprezenie nici strona A-6
Tkaf""? jest pochwycona wmaszynie inie | = o
moze si¢ przesuwac

Gdy.fuc zaplqcze.su; p0(.:l gniazdem strona A-10
nawijacza szpulki dolnej

Gorna ni¢ jest naprezona

B Objaw
e Gorna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia.

¢ Dolna ni¢ jest widoczna od gérnej strony tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

e Gorna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

¢ Gdrna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

e Gorna nic jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna nié

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

@O0

B Przyczyna
Nieprawidlowe nawiniecie nici dolnej
Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza
jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie
pociagniecia goérnej nici nastepuje pociagniecie nici
dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na
wierzchniej stronie tkaniny.

B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia

Nawin prawidtowo dolna ni¢.

Nacisnij przycisk i podnies dzwignie podnoszenia
stopki.

e Wyjmij bebenek ze szpulki dolnej.

Umies¢ szpulke dolna w bebenku w taki sposob, aby
ni¢ rozwijala si¢ w prawidlowa strone.

* Prawa reka przytrzymaj szpulke dolng, tak aby ni¢
rozwijata sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koncéwke nici.

Nastepnie prawa reka umies¢ szpulke dolng w
bebenku.

Jesli szpulka dolna zostanie wlozona z nicia, ktéra
rozwija sie w nieprawidtowym kierunku, szycie bedzie
realizowane z nieprawidtowym naprezeniem nici.

Przytrzymujac szpulke dolna na miejscu palcem,

przewlecz ni¢ przez szczeline w pokrywie ptytki

$ciegowej.

¢ Prawa reka docisnij szpulke dolna w dét, a lewa reka
przetéz koniec nici wokot zaczepu.

@® Zaczep
® Docisnij szpulke dolng prawa reka.

A-4



Rozwiazywanie probleméw

Pociagnij ni¢, aby przewlec jg przez szczeline w B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
pokrywie plytki Sciegowej, a nastepnie obetnij Usun splatang ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.
przecinakiem.

Usun splatana ni¢. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

— e Usun gorna ni¢ z maszyny.
; e Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka, informacje o jej A
prawidtowym montazu znajduja sie w temacie ,Zaktadanie

szpulki dolnej” w rozdziale ,Podstawowe operacje” oraz w
temacie ,Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia” w rozdziale
,Gorna ni¢ jest naprezona” na stronie A-4.

Aby prawidlowo nawlec gérna ni¢, wykonaj ponizsze
czynnosci. Podnies stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

® Szczelina

® Przecinak

Szycie przy prawidtowo naprezonej nici jest mozliwe
dopiero po odpowiednim ustawieniu szpulki dolnej w
bebenku.

Nacisnij przycisk [1,9|, aby odblokowaé wszystkie
) przy ’ Y 4 @® Dzwignia podnoszenia stopki

MOWIT90¥d IINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

przyciski. P . TR
— Przestona gornej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.
- — - - e Nici nie mozna prawidtowo nawlec bez
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny podniesienia stopki. .
Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
B Objaw pozycji igly), aby podnies¢ igle.

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory, jak na
ponizszym rysunku. Sprawdz, czy oznaczenie na
pokretle znajduje sie u géry. Jesli nie, naciskaj
przycisk (przycisk pozycji igty) do momentu, az
oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

¢ Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

e Po rozpoczeciu szycia stycha¢ grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac pracy.

¢ Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.

@ Oznaczenie na pokretle

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przel6z ja przez pokrywe prowadnika nici do
przodu.

|
/ [
B Przyczyna a g
Gorna ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i ~
przechodzi przez tkanine, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

@® Pokrywa prowadnika nici
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Rozwiazywanie problemoéw

Trzymajac ni¢ lekko prawa dlonia, przeciagnij ni¢ pod
plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

@ Ptytka prowadnika nici

Przeciagnij ni¢ przez kanat nici w kolejnosci pokazanej
ponizej.

@ Przestona

e Opusc¢ stopke.

e Nacisnij przycisk [48).

Przel6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez zaczep w
prowadniku nici igielnicy.

@ Prowadnik nici igielnicy
® Zaczep

Nastepnie uzyj nawlekacza igly do nawleczenia igly.
Kontynuuj, wykonujac procedure opisana w temacie
»Nawlekanie nici na igle” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

AR —IIIIII——
Nieprawidlowe naprezenie nici
——
B Objawy
¢ Objaw 1: Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

e Objaw 2: Ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

¢ Objaw 3: Gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja).

¢ Objaw 4: Ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
spodzie tkaniny.

* Objaw 5: Scieg na spodzie tkaniny jest luzny.

O

Objaw 1

O Objaw 3

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna ni¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

CYGYCACACAC)

B Przyczyna/Rozwiazanie/Kwestie do
sprawdzenia

O Przyczyna 1
Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.
<W przypadku opisanych wyzej objawéw 1 i 2>
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.
Aby prawidtowo nawlec ni¢, przywré¢ standardowe
naprezenie gérnej nici, a nastepnie przeczytaj temat
,Gobrna nic jest naprezona” na stronie A-4.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 3 i 5>
Gérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, przywréé
standardowe naprezenie gornej nici, a nastepnie
przeczytaj temat ,Splatana ni¢ na spodniej stronie
tkaniny” na stronie A-5.
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Rozwiazywanie probleméw

O Przyczyna 2

Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem
stosowanej tkaniny.

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywac, zalezy od typu szytej
tkaniny oraz grubosci nici.

Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidtowe wzgledem
stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie
nieodpowiednie i bedzie skutkowac marszczeniem
tkaniny lub pomijaniem Sciegéw.

* Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici sa odpowiednie do
stosowanej tkaniny, przeczytaj temat ,Kombinacje
tkaniny/nici/igty” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici gérnej.

Ustawienie naprezenia gdrnej nici jest nieodpowiednie.

Informacje o prawidtowym naprezeniu nici znajduja sie w

temacie ,Ustawianie naprezenia nici” w rozdziale

,Podstawowe operacje”.

Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.

*  Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkaning, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

S Uwaga
e Jesli gorna ni¢ i dolna ni¢ sa nieprawidtowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz gérna ni¢ i dolng nic¢,
a nastepnie wyreguluj naprezenie.

e Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny
Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w przycisk regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zmniejszy¢ naprezenie gornej nici, nacisnij
przycisk ,-".

) N

@CV'/A =B

Uzywanie pokretta regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w pokretto regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici, przekrec
pokretto regulacji naprezenia nici w lewo.

h

e Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny

Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w przycisk regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici, nacisnij
przycisk ,+".

(B oo 4

il 0. 2. 1.0
| | |
O & /A <C|»

Uzywanie pokretta regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w pokretto regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici, przekre¢
pokretto regulacji naprezenia nici w prawo.

ﬂ

Aneks A-7
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Rozwiazywanie problemoéw

Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie
moze sie przesuwacl

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwac, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyja¢ tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykonac¢ zgodnie z
procedura, nie prébuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny

o Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igte.
Jesli igta jest obnizona na tkanine, obré¢ pokretto od

siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podniesc igte, a nastepnie wyjmij igte.

e Patrz temat ,Wymiana igly” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

e Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

e Patrz temat ,Wymiana stopki” i temat ,Zdejmowanie
i zaktadanie uchwytu stopki” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.
Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz.

e Zdemontuj pokrywe plytki ciegowe;j.

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

o Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna.

Wyjmij bebenek.

Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja.

@® Bebenek

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacych go
obszaréw.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe. Kontynuuj od punktu

Jesli wyjecie tkaniny nie jest

Kontynuuj od punktu
mozliwe. .

Wykre¢ dwie sruby plytki Sciegowej dotaczonym
srubokretem w ksztalcie dysku.

v Uwaga

e Uwazaj, aby wykrecone sruby nie wpadty do
maszyny.

Nieznacznie unies plytke sciegowa, obetnij splatana
ni¢, a nastepnie wyjmij plytke sciegowa.

Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;j.

Jesli tkaniny nie mozna wyja¢ po wykonaniu tych
czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

A-8




Rozwiazywanie probleméw

Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokét
transporterow.

@ Obro6¢ pokretto, aby unies¢ transportery.

Wyréwnaj dwa otwory srub w plytce sciegowej z
dwoma otworami w ptycie montazowej plytki
$ciegowej, a nastepnie zaloz plytke Sciegowa na

maszyne.

, . . . . @ Symbol A
Lekko dokre¢ Srube palcami z prawej strony plytki ® Symbol ®
sciegowej. Nastepnie mocno dokrec srube z lewej ® Bebenek

strony Srubokretem w ksztalcie dysku. Na koniec

mocno dokreé srube z prawej strony. ¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze

wskazane punkty sa wyréwnane.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs$¢
do splatania gérnej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia.

Obré¢ pokretto, aby sprawdzi¢, czy transportery
przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z
krawedziami szczelin ptytki Sciegowe;.

zalozony, gdyz w przeciwnym razie moze
/ ® dojs¢ do ztamania igly.

Zamontuj pokrywe plytki sciegowej zgodnie z punktem
j @@ w temacie ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.
[a—

:

O] Q)

@ Prawidiowe ustawienie transporterow
® Nieprawidtowe ustawienie transporterow

g Unass A PRZESTROGA

* ﬂ\;vszz;*,yaby wykrecone sruby nie wpadty do ¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
i moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢

@ W16z bebenek w taki sposob, aby symbol A na odniesieniem obrazen.
bebenku byt zréwnany z symbolem ® na maszynie.

¢ Upewnij si¢, ze bebenek zostat prawidtowo

o

1
1
1
v
q
v
9
v
f
1

Sprawdz stan igly i zaloz ja.

M
\
N
\
N
N
N
\
\
N
N
\
v
\
!

Jesli stan igty jest zty, na przyktad jest wygieta, zat6z
nowa igte.

e

MOWITAOUd IINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

¢ Patrz temat ,Kontrola igty” i temat , Wymiana igty” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

v Uwaga
Q ¢ Po wykonaniu tej procedury sprawdz, czy
maszyna dziata prawidtowo, wykonujac ponizszg
procedure w temacie ,,Sprawdzanie dziatania
maszyny”.

Przypomnienie

e Poniewaz mogto doj$é do uszkodzenia igty, gdy
tkanina zostata pochwycona przez maszyne,
zalecamy wymiane igly na nowa.

o Wyréwnaj symbole A i @.

Aneks A-9



Rozwiazywanie problemoéw

B Sprawdzanie dziatania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewni¢ sie, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.

o Wilacz maszyne.

Q ¢ Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igla wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowej.

Jesli igta styka sie z ptytka Sciegowa, zdemontuj ptytke,
a nastepnie z powrotem ja zamontuj, rozpoczynajac od
punktu @) w temacie ,Wyjmowanie tkaniny z
maszyny” na stronie A-8.

s
@ﬁ B
@® Otwodr w plytce Sciegowej
® Pokretto

=
e Wybierz $cieg g Tym razem wybierz maksymalne

wartosci ustawien dlugosci oraz szerokosci Sciegu.

* Szczegb6towe informacje o zmianie ustawien
znajduja sie w temacie ,Ustawianie szerokosci
Sciegu” i temacie ,Ustawianie dtugosci Sciegu” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i transportery dziataja prawidlowo.

Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim
przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

Wylacz maszyne, a nastepnie zat6z szpulke dolna i stopke.

e Patrz temat ,Zaktadanie szpulki dolnej” i temat
»Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

a Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.
¢ Szczeg6towe informacije o nawlekaniu nici w

maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
gornej nici” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Przypomnienie

e Jesli gérna ni¢ zostanie nawinieta nieprawidtowo,
moze sie plata¢. Upewnij sig, czy ni¢ w maszynie
jest prawidtowo nawinieta.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelnianej.

S Uwaga
Q ¢ Nieprawidtowe szycie moze wynikac z
nieodpowiedniego nawleczenia gérnej nici lub
stosowania cienkich tkanin. Jesli efekty szycia
préobnego sa niezadowalajgce, sprawdz
nawleczenie gornej nici lub typ stosowanej
tkaniny.

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem

nawijacza szpulki dolnej
O
Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy ni¢ nie
przechodzi prawidtowo pod tarcza naprezacza prowadnika
nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze sie zaplata¢ pod
gniazdem nawijacza szpulki dolnej.
W takim przypadku nalezy rozwina¢ ni¢ zgodnie z ponizsza
procedura.

@ Ni¢

® Gniazdo nawijacza szpulki dolnej

A PRZESTROGA

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej,
nawet jesli zaplacze sie pod nim ni¢. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen ciata.

* Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie maszyny. Wykrecenie
$ruby nie umozliwia odwiniecia nici.

@® Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

A-10



Rozwiazywanie probleméw

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki
dolnej, nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby
zatrzyma¢ nawijanie szpulki.

Gdy jest podlaczony modul sterowania stopka, zdejmij
z niego stope.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania
szpulki dolne;j.

@ Prowadnik nawijania szpulkl dolnej

Przesui walek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a
nastepnie zdejmij szpulke z watka i przetnij ni¢
prowadzaca do szpulki, aby umozliwi¢ catkowite
zdjecie szpulki z watka.

Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié
w spos6b przedstawiony na rysunku, zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

6 Ponownie nawin szpulke dolna.

v Uwaga
e Upewnij sig, ze ni¢ prawidtowo przechodzi pod
tarcza naprezacza prowadnika nawijania szpulki
dolne;j.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Lista objawow

B Przygotowanie

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Igta jest ustawiona w nieprawidtowej pozyciji. Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢ igte. | B-3
Igta jest zatozona nieprawidfowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Igta J‘est obrdécona, wygieta albo jej szpic jest Wymief igle. B-29
stepiony.
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdzl Czynr?f)scl:l’ nawljania nict w maszynie f B-21
ponownie nawin ni¢.
Nie mozna nawlec Skontaktuij si
e b . T j sie z autoryzowanym sprzedawca
nici na igte. Haczyk nawlekacza jest wygiety i nic nie produktéw firmy Brother lub najblizszym -
przechodzi przez ucho igty. ) )
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
Dzwigni nawlekacza nie mozna przesuna¢ ani produktow firmy Brother lub najblizszym _
przywrdci¢ do pierwotnej pozycji. autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.
. . Igta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie
Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. s . B-24
przeprowadz ni¢ przez ucho igty.
Ni¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez | Prawidtowo przeprowadz ni¢ przez prowadnik B-15
prowadnik nawijania szpulki dolne;j. nawijania szpulki dolne;j.
Szpulka dolna wolno sig obraca. szesur} Legulz’ator T)Zky b,k’o SCl szycla w prawo, B-15
Nié dolna nie aby zwigkszy¢ szybkosc.
nawija sie réwno N A . Nawin wyciagnieta ni¢ na szpulke dolng pie¢
na szpulke dolng. | Wyciagnieta nic nie zostata prawidtowo lub szeéé/ raqz?/ ch?dnie z kierznkieem rugh?.le B-15
nawinieta na szpulke dolng. .
wskazowek zegara.
Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo Ustaw pustg szpulke dolng na trzpieniu i powoli B-15
ustawiona na trzpieniu. obréc¢ szpulke, az zatrzasnie sie na miejscu.
Podczas nawijania . - . . ) . Po odwinieciu nici ponizej gniazda nawijacza
. A Nie nawinigto prawidtowo nici szpulki dolnej. ) . L ’
szpulki dolnej ni¢ dolna R szpulki dolnej nawin prawidtowo szpulke dolna.
. . L. Podczas wstepnego nawijania nici na szpulke AR
nawineta si¢ ponizej o . ) Podczas nawijania nici na szpulke dolng B-15, A-10
. - dolng ni¢ nie zostata prawidtowo ustawiona w . L S
gniazda nawijacza } maszyny postepuj zgodnie z ilustracjami
. . prowadnicach. o o .
szpulki dolnej. znajdujgcymi sie na gérze maszyny.
s — Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest Lo
Nici dolnej nie teni Wymien igte. B-29
mozna pociagnaé stepiony.
w gore. Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-18
Gtéwny przetacznik zasilania jest wytaczony. Przetacz gtéwny przetacznik zasilania w pozycje ON. | B-10
Na ekranie LCD nic | Wtyczka przewodu zasilania nie jest wtozona do | Wi6z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka B-10
sie nie pojawia. gniazdka elektrycznego. elektrycznego.
Jasnos¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub zbyt mata. | Dostosuj jasnos¢ ekranu LCD. A-20
Ekran LCD jest Na ekranie LCD skroplita si¢ para. Po chwili zaparowanie zniknie. -
zaparowany.
Przyciskiekranowe | Klawisze sg naciskane w rekawiczkach. Przyciski ekranowe nalezy dotyka¢ B-4
nie reaguja. Klawisze sg naciskane paznokciem. bezposrednio palcem.
Uzywane jest pidro dotykowe inne niz W przypadku korzystania z dostgpnych w
elektrostatyczne. handlu piér dotykowych nalezy pamigtac¢, aby
byty zgodne z czujnikami pojemnosciowymi.
Przyciskiekranowe | Czuto$¢ przyciskéw ekranowych nie jest Wyreguluj czuto$¢ przyciskéw ekranowych. B-14
nie reaguja lub odpowiednio ustawiona dla uzytkownika.
czutosé jest zbyt
wysoka.
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Rozwiazywanie probleméw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacije
referencyjne

Lampka szycia nie
zaswieca sie.

Lampka szycia jest uszkodzona.

Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
produktéw firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

-8 (lampka) na ekranie ustawien jest
ustawiona na ,,OFF”.

Zmien ustawienie na ,,ON”.

B Podczas szycia

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacje
referencyjne

Nie nacisnieto przycisku ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk ,,Start/Stop”. B-36
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo. | B-15
W prawo.
Nie wybrano wzoru. Wybierz wzor. B-35
Stopka nie jest opuszczona. Opus¢ stopke. B-36
Maszyna nie dziata.
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy QOdtacz modut sterowania stopka lub uzyj go do B-37
podtaczonym sterowniku noznym. obstugi maszyny.
Naci$nieto przycisk ,Start/Stop”, amaszyna jest | DO obstugi maszyny uzyj modutu s’t’erowania
skonfigurowana tak, aby szeroko$é $ciegu stopka, a nie przycisku ,Start/Stop”, albo ustaw B-12. B-37
zygzakowego byta ustawiana regulatorem opcije ‘ame (regulacja szerokosci) na ekranie ’
szybkosci szycia. ustawien na ,OFF”.
Igta jest zatozona nieprawidfowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Sruba mocuijgca igly nie jest dokrecona. Dokre¢ srube mocujaca igty. B-29
Igta jest obrocona lub wygieta. Wymien igte. B-29
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj zalecanej stopki. B-32
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Tkanina jest wciggana podczas szycia. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia. -
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. Sprawdz m etode zqmocowama nasadki szpulki B-15
i ponownie zamocuj nasadke.
Wokét otworu w ptytce $ciegowej sg widoczne
Igta tamie sie. zarysowania.
* Po lewej stronie otworu w ptytce Sciegowej
znajduje sig rowek. Nie jest to rysa. Wymien ptytke $ciegowa lub skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy A-8
® Brother.
/LéJ [ \
@® Rowek
Wokét otworu w stopce sa widoczne Wymien stopke lub skontaktuj si 2 P
) autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy B-31
zarysowania.
Brother.
Wymien bebenek lub skontaktuj sie z
Na begbenku sa widoczne zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-2
Brother.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwiagzanie problemu Informacije
referencyjne
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-29
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej N|eo<.:|pOW|edn|.e szpulkl dolne nie beda dziata¢
- prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. L
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawd; CZynnosci nawljania nict w maszynie t | g
ponownie nawin nié.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw ni¢ dolna. B-18
Igta tamie sie. Stopka jest zamocowana nieprawidtowo. Prawidtowo zamocuj stopke. B-31
Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. Mocno dokreé srube uchwytu stopki. B-32
Tkanina jest zbyt gruba. Uzyj t!(’alnlny, ktdéra po obroceniu pokretta moze B-28
przebié igta.
Tkanina jest podawana na site podczas szycia . . . . _
grubej tkaniny lub grubych szwéw. Nie podawaj tkaniny na site-
Diugos¢ $ciegu jest za mata. Wyreguluj dtugos$¢ sciegu. B-40
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolnej. B-15
Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo nawinieta
(zastosowano nfgodpowledn!e} n?S?dke szpulki, Ponownie nawlecz ni¢ w maszynie. B-21
nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie jest
zaczepiona o prowadnik nici igielnicy itp.).
Uzyta ni¢ jest splatana lub zwigzana. Usun wszelkie supty lub splatania. -
Wybrana igfa nie jest odpowiednia do uzywanej nici. | Wybierz igte odpowiednig do typu uzywanej nici. | B-28
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Ni¢ jest splatana. Nozyczkarp’l !ub poggbnym narzedZ{em utnij A5
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Igta j.est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymier igle. B-29
stepiony.
Igta jest zatozona nieprawidfowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne
zarysowania.
* Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej
znajduje sig rowek. Nie jest to rysa. Wymien plytke $ciegowa lub skontaktuj sie z
Gorna nié zrywa sie. autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy A-8
® Brother.
/LéJ LI \
@® Rowek
Wokot otworu w stopce sg widoczne Wymien stopke lub skontaktu; sie 2 —
) autoryzowanym sprzedawca produktow firmy B-31
zarysowania.
Brother.
Wymien bebenek lub skontaktuj sie z
Na bebenku sg widoczne zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-2
Brother.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabela ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
PQQCzas szycia ni¢ placze sie lub tworza sie na Ponownie nawin gérna i dolng nié. B-15, B-21
niej wezly.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
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Rozwiazywanie probleméw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i
ponownie nawin nic.

Informacije

referencyjne

Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Upewnij sig, ze podczas nawijania nici w B-21, A-5
Ni¢ placze sie na maszynie stopka jest w pozyciji uniesionej, tak
spodzie tkaniny. aby gorna ni¢ zostata prawidtowo naprezona.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj si¢ z tabelg ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Gorna nic |est. za Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinigta. Nawin prawidtowo dolng nié. B-18, A-4
mocno naprezona.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-18
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolne;j. B-15
S;pulka dolna nie obraca sie lub sg na niej Wymien szpulke dolna. B-18
widoczne zarysowania.
Dolna ni¢ zrywa - - - -
sie. Ni¢ jest splatana. Nozyczkarln,l !ub posﬂgbnym narzed2|.em utnij A8
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Gorna lub dolna ni¢ jest nieprawidtowo Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i B-21
nawinieta. ponownie nawin nic.
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. Sprawdz m etode za.mocowanla nasadki szpulki B-21
i ponownie zamocuj nasadke.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Tkanina fatduje sie. . . . . .
Igta J.est obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymier igte. B-29
stepiony.
Podgzas szycia cienkiej tkaniny Sciegi sg zbyt Zmniejsz dlugosé Sciegu. B-40
dtugie.
Naprezenie nici jest nieprawidfowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-32
Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinigta. Sprawdz. czynr.psc.:l, nawljania nict w maszynie | B-21
ponownie nhawin nic.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Igta J'est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Sciegi przeskakuja Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Igta jest zuzyta lub uszkodzona. Wymien igte. B-29
Pod p.*y“‘? sciegowa zebraly sig skrawki Usun skrawki materiatu i kurz szczotka. A-2
materiatu i kurz.
Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. N.a cz.as szyC|a. poditoz pod tkanine jeden arkusz | _
cienkiego papieru.
Igta J'est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Brak sciegu Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw ni¢ dolna. B-18
Godrna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i B-21

ponownie nawin nié.
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Rozwiazywanie problemoéw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacje

referencyjne

W transporterze zaczepity sie skrawki materiatu

obraca.

bebenek w prawidtowej pozyciji.

Usun skrawki materiatu i kurz. A-2
lub kurz.
W chwytaczu zaczepity sie kawatki nici. Wyczys¢ chwytacz. A-2
Gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz' czynnosci nawljania nict w maszynie t | g o
. ponownie nawin nié.
Podczas szycia
stycha¢ wysoki Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
dzwiek Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Na bebenku znajduja sig dziury po igtach i $lady Wymien bebenek Iub skontaktu sie Z, .
. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-2
zarysowan.
Brother.
. N . Przesun przetacznik pozycji transportera w
Transportery sg ustawione w pozycji dolnej. B-2
Prawo .
Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. Zwieksz ustawienie diugosci $ciegu. B-40
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-32
Tkanina nie jest Igj(ta j‘est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymier igte. B-29
przeprowadzana stepiony.
przez maszyne. Ni¢ jest splatana. Utnij splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza. A-8
Stopka do sciegu zygzakowego ,,J” jest Uzyj trzpienia blokujacego (czarny przycisk z
ustawiona ukosnie na grubym szwie na lewej strony) stopki do Sciegu zygzakowego ,,J”, | -
poczatku Sciegu. aby utrzymac poziom stopki podczas szycia.
Docisk stopki jest nieprawidtowy wzgledem Wyreguluj docisk stopki B-44
tkaniny. na ekranie ustawien.
Tkanina jest Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
poda\{vana w Mechanizm podawania jest uszkodzony. produktéw firmy Brother lub ngjbllzszyrr? _
przeciwnym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
kierunku. Brother.
Sruba mocuijaca igty nie jest dokrecona. !Vlotcno QOtkr?cbstrube mocu.Ja’cg igty. Jesli igta B-29
Igta styka sie z jest wygieta lub tepa, wymien jg na nowa.
ptytka Sciegowa. . . ) . o
Igta J‘est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Tkanlna_ szyta w o -~ Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu, a
maszynie nie Ni¢ jest splatana pod ptytka Sciegowa. ) P A-8
. nastepnie wyczys¢ chwytacz.
przesuwa sie.
Wytacz maszyne a potem wyjmij ptytke
Sciegowa. Jesli igha, ktéra wpadta do maszyny,
jest widoczna, wyjmij ja szczypcami. Po wyjeciu
igly zat6z ptytke Sciegowa w pierwotnej pozyciji,
a nastepnie wtdz nowa igte.
Przed wtaczeniem maszyny powoli obracaj
Do maszyny ; -
pokretto ku sobie, aby sprawdzi¢, czy obraca
wpadta ztamana - . . . ) A-8
iga sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
’ $rodek otworu w ptytce Sciegowej. Jesli
pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
igly z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
ze sprzedawca produktéw firmy Brother lub z
najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Brother.
Pokretto ciezko sie Nié splatata sie w bebenku. Wyjmij splatang ni¢ z bebenka. Ponownie zatéz A-5, A-8
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Rozwiazywanie probleméw

Scieg nie jest
prawidiowo
wyszyty.

Prawdopodobna przyczyna

Stosowana stopka nie jest odpowiednia do typu

Rozwigzanie problemu

Zatéz stopke, ktdra jest odpowiednia do typu

Informacije

referencyjne

o . B-32
Sciegu. stosowanego $ciegu.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie gornej nici. B-41, A-6
o Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splgtana w )
Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. bebenku, wyczysé chwytacz. A-8
. N . Przesun przetacznik pozycji transportera w
Transportery sag ustawione w pozycji dolnej. B-2

Prawo spefe.

B Po szyciu

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i

Informacije
referencyjne

Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. . R B-21
ponownie nawin nié.
Ponownie ustaw szpulke dolna. (Jesli zdjeto
ptytke Sciegowa, zatéz ptytke i dokrec sruby
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. przed zatozeniem szpulki dolnej. Sprawdz, czy | B-18, A-2
igta na pewno przechodzi przez $rodek otworu
w plytce Sciegowej.)
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Naprezenie nici . - . - - -
jest nieprawidtowe. Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. Prawidtowo zamocuj uchwyt stopki. B-32
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41, A-6
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolne;j. B-15
Igta Jlest obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Wzory literowe lub
dekoracyjne nie sg | Ustawienia regulacji wzoru sg nieprawidtowe. Zmien ustawienia regulacji wzoru. -
wyréwnane.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Zatéz odpowiednia stopke. B-32
Nle ugyv.va] materla{u staplllzu1qcego z tkaninami Zamocuj materiat stabilizujacy. _
cienkimi ani elastycznymi.
W2z6r nie pojawia Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41, A-6
sie.
Tkanina zostata wciagnieta, wypchnigta lub Szyj, prowadzac tkanine dtormi, tak aby byta B-36
poprowadzona pod katem podczas szycia. podawana po prostej linii.
Nié jest splatana, na przykiad, w bebenku. Usun splatana ni€. Jesli ni¢ zostata splatana w A8

bebenku, wyczys¢ chwytacz.

Aneks
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o bledach

Jesli przed prawidtowym ustawieniem maszyny nacidniesz przycisk ,Start/Stop” lub jesli operacja zostanie wykonana
nieprawidtowo, na ekranie LCD pojawi sie komunikat o btedzie. Wykonaj wyswietlone instrukcje. Komunikat zniknie, jesli

podczas wySwietlania komunikatu nacisniesz przycisk lub .

Komunikaty o btedach

Przyczyna/rozwigzanie

@ Zmief trub Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy dZwignia regulacji szybkosci jest ustawiona do
k':'r;EE'z'lﬁrfa kontroli szeroko$ci $ciegu zygzakowego i jest nacisniety przycisk ,Start/Stop”. Ustaw
1 Pt o=Cl
ha SN T opcje ‘mmtr (regulacja szerokosci) na ,,OFF” (patrz strona B-12) lub uzyj modutu
sterowania stopkg do obstugi maszyny.
2 Ten komunikat jest wyswietlany, jesli opcja | (igta podwdjna) jest ustawiona na
+ON” i wybrano wzér Sciegu, ktérym nie mozna szy¢ igta podwajna.
3 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku ,,Start/Stop”, gdy
podtaczony jest modut sterowania stopka.
Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisnigcia przycisku, np. przycisku ,Start/
4 Stop”, gdy dzwignia otworu na guzik jest obnizona i wybrano $cieg inny niz $cieg do
otwordw na guziki.
Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
5 Stop”, gdy dzwignia otworu na guzik jest uniesiona i wybrano $cieg do otworéw na
guziki.
6 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisnigcia przycisku, np. przycisku ,Start/
Stop”, gdy stopka jest podniesiona.
Mie mozhna
potaczuc . o . o
7 Witcej Scisgdu. Ten komgnlkat jest wyswietlany, gdy probowano potaczy¢ wiecej niz 70 Sciegéw
dekoracyjnych.
Czdy na pewno
arulowas abechy
8 wabor wzoru? Ten komunikat jest wyswietlany w razie zmiany trybu s$ciegu.
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Rozwiazywanie probleméw

Komunikaty o bitedach

Ha pewno usunac
wubrang wzor?

Przyczyna/rozwigzanie

9 Ten komunikat jest wyswietlany podczas proby usunigcia zapisanego wzoru.
10 Ten komunikat jest wyswietlany w razie naci$niecia przycisku, np. przycisku $ciegu
wstecznego/wzmacniajacego, gdy watek nawijacza szpulki jest przesuniety w prawo.
(D Wubierz wzdr.
11 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
Stop”, po usunigciu Sciegu.
Urzadzenie
12 iggiz?‘;ecza‘ﬁce Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splatania nici lub
uruchomione . innej przyczyny zwigzanej z podawaniem nici.
.ﬁ. Iidujzﬁlzennllapgiziig Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby szycia $ciegu innego niz Scieg prosty
FR (ze sSrodkowa pozycja igly), gdy jest zatozona ptytka $ciegowa do Sciegu prostego.
13 SCledowd. . . P P L . .
Ten komunikat jest wyswietlany rowniez, gdy ptytka Sciegowa zostanie wyjeta przy
wigczonej maszynie.
*k Jesli podczas uzywania maszyny na ekranie LCD jest wyswietlany komunikat ,,F**”,
14 F maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo.

Skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
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Rozwiazywanie problemoéw

Sygnal dzwiekowy operacji

Po kazdym nacisnieciu przycisku ustyszysz sygnat
dzwiekowy. W przypadku nieprawidtowej obstugi ustyszysz
dwa lub cztery sygnaty.

B Po nacisnieciu przycisku (prawidlowa obstuga)
ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidlowej obstugi
ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery sekundy,
po czym nastepuje automatyczne zatrzymanie maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun ja przed dalszym
szyciem.

B Wylaczanie sygnatu dzwiekowego

Na ekranie ustawieis wybierz opcje L]} (sygnat

dzwiekowy) i ustaw go na ,OFF”.

:'?‘: |
» "
(65

Na ekranie LCD nic si¢ nie pojawia

Jesli po wtaczeniu maszyny, na ekranie LCD nic sie nie
pojawia, jasno$¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub zbyt mata. W
takim wypadku wykonaj ponizsze czynnosci.

o Wylacz maszyne.

e Trzymajac wcisniety przycisk (o) (przycisk sciegu
wzmocnionego) na panelu sterowania, wlacz maszyne.
Nacisnij przycisk ,,-” lub ,+".

Dostosuj jasno$¢ ekranu LCD, tak aby informacje na
nim byty widoczne.

@@}& Q'B

e Wylacz maszyne, a nastepnie wlacz ja ponownie.
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